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TECHNICKE SPECIFIKACE, véeobecné

o M2(W) Objem zasobniku . base 1.250 — 2.350 litrdi

o M2(W) Objem zésobniku  : plus 1.800 - 3.000 litrG

o M3(W) Kapacita zasobniku : plus 1.800 — 4.050 litrdi

o M2(W) Kapacita zasobniku : base Max. 2.500 Kg

o M2(W) Kapacita zasobniku : plus Max. 3.000 Kg

o M3(W) Kapacita zasobniku : plus Max. 4.000 Kg

e Pracovni zabér : 12-42 metrl

o Kapacita rozmetani : Ca. 0,35-400 Kg/min.
e 3-bodovy zavés : Cat. Il /1SO 730/1

TECHNICKE SPECIFIKACE, konkrétni

Objem zdkladniho stroje M2 / M2W je mozno zvySovat po 550 litrovych krocich, a
to montazi nastavci

Objem rozsireného stroje M2/M2W M3/M3W je mozno zvySovat po 750 litrovych
krocich opét montazi nastavcu.

SPECIFIKACE M2base|M2base|M2base| M2pius | M2pius | M2pius | M3pius | M3pius | M3pius | M3plus
1.250| 1.800 | 2.350 | 1.800 | 2.550 | 3.000 | 1.800 | 2.550 | 3.300 | 4.050

Nakladaci vyska cm. | 102 120 140 110 130 141 110 130 148 167

Objem zasobniku |Litres| 1250 | 1800 | 2350 | 1800 | 2550 | 3000 | 1800 | 2550 | 3300 | 4050

Kapacita zasobniku| Kg. | 1375 | 1980 | 2500 | 1980 | 2500 | 3000 | 1980 | 2.800 | 3630 | 4000

Sitka zasobniku cm. [ 240 240 240 290 290 290 290 290 290 290

Hloubka zasobniku | cm. | 125 125 125 140 140 140 140 140 140 140

Plnici otvor cm. [234 x 116234 x 116234 x 116[284 x 131284 x 131284 x 131284 x 131[284 x 131[284 x 131[284 x 131

Vnéj§|' M2-8SxD cm. [240 x 1371240 x 137240 x 137|290 x 144{290 x 1441290 x 144290 x 164290 x 164{290 x 164{290 x 164]

Vn&jsi M2W — & x D| cm. [240 x 1371240 x 137240 x 1371290 x 144290 x 1441200 x 1441290 x 172290 x 1721290 x 172290 x 172

Cista hmotnost, M | Kg. | 406 435 464 450 492 518 510 552 594 636

Cista hmotnost MW | Kg. | 490 519 548 534 576 602 660 702 744 786

Celkova hmot. M Kg. | 1496 | 2125 | 2754 | 2430 | 2992 | 3518 | 2490 | 3352 | 4224 | 4636

Celkova hmot. MW | Kg. | 1580 | 2209 | 2838 | 2514 | 3076 | 3602 | 2640 | 3502 | 4374 | 4786

Kapacita zasobniku se poéita vynasobenim objemu zasobniku v litrech mérnou
hmotnosti 1,1 kg/l.

Poznamka! Max. kapacita nasypky: M2(W)base 2.500 Kg
M2(W)base 3.000 Kg
M3W)plus 4.000 Kg
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STANDARDNI VYBAVENI

Stroj M2 / M2W je dodavan od vyrobce s veSkerym standardnim vybavenim.

Hridel PTO s volnob&éhem

Hraniéni rozmetani K HRANICI, systém Trend s ruéné prepinanou
prevodovkou.

Cechraée, neexcentrické a pomalé otaceni.

Sita k otvirani, 2 jednotky s kuzely.

Uzavirani pouze jednoho kotouce, volba mezi pravym a levym.
Redukéni vystup pro mikrogranule, zabudovano ve stroji.

Systém pro pozdéjsi aplikaci, spojovaci &epy je mozno montovat ve 2
vyskach.

MEéri¢ sklonu, pro nastaveni thlu naklonu stroje.

Razem’, s reverzni prevodovkou a tfeci spojkou / pfetézovaci spojkou.
Lapace necistot

VOLITELNA ZARIZENI

Se strojem je mozno dodat nasledujici volitelna zafizeni:

DIL POPIS ROZMER POL. C.

Nastavec, base M2/ M2W 5501 240 x 140 cm 6920-01
Nastavec, plus M2(W) 450 | 290 x 140 cm 6930-17
Nastavec, plus M2(W)/M3(W) 750 | 290 x 140 cm 6930-10
Dalk. ovladani hydrauliky M2/M3, vEetné trubky s ventilem 6381-01
Ovladani lankem M2/M3, pouze mezi 0 a 250 kg/min 6380-01
KALIB. JEDNOTKA, ICON M2/M3, elektricky provozni systém 6385-01
KALIB. JEDNOTKA, ZURF M2/M3, elektricky provozni systém 6386-01
TREND, K HRANICI M2/M3 elektrické razeni 6390-30
TREND, 0D HRANICE M2(W)/M3(W), elektrické Fazeni 6395-40
HRANICE-sada, 6395-20
pfiruka OD HRANICE M2(W)/M3(W), armatury OD HRANICE

Sada lanka, HRANICNI rozmetani | M2/M3, ovladani ze sedadla fidice 280 cm 4690-28
do. M2/M3, ovladani ze sedadla fidice 380 cm 4690-38
do. M2/M3, ovladani ze sedadla fidice 480 cm 4690-48
Hydraulickd motor M2(W)/M3(W), vEetné trubek a ventilu 6932-50
Kryt nasypky, zakl. M2(W)/M3(W), sklopny s Uplnym otvorem 240 x 140 cm 6921-45
Kryt nasypky, rozs. M2(W)/M3(W), sklopny s Uplnym otvorem 290 x 140 cm 6931-45
Prepravni kola M2(W)/M3(W), 4 @110 mm. umélohm. kola 6930-50
Spojovaci Tahlo M2/M3, +40% | -40% 6381-23
do. M2W/M3W, +40% / -40% 6381-29
Zebfik M2(W)/M3(W) 6932-70
Sada sit/Siroké pneumatiky M2(W)/M3(W) 6932-40
Podvozek, z3kl. M2(W)/M3(W) 1830-02
Podvozek, rozs. M2(W)/M3(W) 1830-03
Lopatky Trend, sady M2(W)/M3(W) E1-T (LIR) 12-18 m 4650-12
do. M2(W)/M3(W) E2-T (LIR) 20-24 m 4650-20
do. M2(W)/M3(W) E6-T (L/R) 28 - 36 m 4650-28
do. M2(W)/M3(W)U1-T (L/IR) 12-18 m 4650-50

V8echny vyrobky firmy BOGBALLE jsou neustale zdokonalovany. Proto nemusi byt seznam vzdy aktualni.
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UDRZBA A PECE
BEZNA UDRZBA
Stroj BOGBALLE byl vyroben tak, aby vyzadoval minimalni udrzbu.

Pfi konstrukci se zaméfujeme na to, aby bylo mozno provadét cCisténi a
promazavani rychle a dikladné bez nutnosti demontaze stroje.

Povrchova uprava je provedena robustnim praskovym natérem — navic jsou
vSechny dulezité dily podléhajici opotfebeni a Sroubované spoje provedeny
v nerezové oceli.

Mnoho komponent( stroje se maze pouze jednou a nevyzaduji zadnou dalSi
udrzbu. Jedna se napfiklad o stfedové a uhlové kolo pfevodovky.

”Je-li stroj udrzovan, bude jako novy i po 5 letech ! ”
”Neni-li stroj udrzovan, bude stary uz za rok ! ”

% Stroj je nutno po pouziti vZdy pedlivé ogistit. Cisténi by se mélo provadét
vodou s moznym pfFidavkem mydla. PouZivate-li vysokotlaké Cistici zafizeni
je povoleno pouzivat pouze nizky tlak a nesmi se Cistit pfimo osové tésnéni
prevodovky. il

Nepouzivejte kapalinu na odstrafiovani maziva bez pfedchoziho
oSetfeni stroje protikoroznim olejem ihned po jeho uschnuti.

& Velmi doporuéujeme promazat stroje PRED prvnim pouzitim. Vzdy

pamatujte na to, Ze je tfeba cely stroj oSetfit protikorozni kapalinou
(napt. olejem). NestacCi pouze stroj omyt.

@ e Bez ochrany miize uz za nékolik hodin vzniknout koroze
v mistech, kde doSlo k poskozeni natéru - jelikoz soli
hnojiva obsahuji kyselinu a proto je vysoce korozivni.

Jakékoliv poskozeni natéru je nutno vycistit a pretfit. DalSi moznosti je oSetfeni
poskozeného mista pfipravkem Tectyl nebo podobnym produktem.

@[} Vezméte prosim na védomi, ze distici pfipravky a kapaliny na

ochranu proti korozi mohou obsahovat rozpoustédla, ktera mohou
rozpoustét lepidlo fixujici spoje.
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SPECIALNI UDRZBA, treci spojka

©

&
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§
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Prevodovy systém stroje je vybaven tfeci/pfetéZzovaci spojkou.

pretizeni — a po$kozeni prevodovky a hridele PTO.
Treci spojka chrani zejména zpétny prevodovkovy systém
fazeni Trend. Systém Trend je zaloZen na ndrazové spojce.

Treci spojka je konstruovana jako bezudrzbova, presto je nutné
ji kontrolovat alesporii jednou roéné.

Pokud k.m. prokluzu pfesahuje niZze uvedenou hodnotu , je nutné
spojku demontovat a o istit vSechny jeji ¢asti.

Jestlize spojka nebude prokluzovat, dojde k poSkozeni pfevodovky
Pfi STARTU PTO traktoru by tfeci spojka méla proklouznout pfiblizné 1-2 otacky. Tim
se snizuje zatizeni komponent pfevodovky na pfiblizné 1/10 zatizeni, kterému by byly
vystaveny kdyby spojka neméla moznost prokluzu.

PTO traktoru je nutno SPOUSTET vidy ,pomalu /
hladce” !

Zakladnim pravidlem je to, Ze spojka musi byt vymontovana o
ocisténa v pripadé, Ze stroj nebyl pouZivan vice nez 6 mésict
nebo minimalné jednou za rok.

Navod na udrzbu treci spojky

S
¢

Uvolnénim 6 Sroubd — demontujte spojku.

Ocelovym kartac¢em peclivé
ocistéte kluzné plochy spojky
od rzi a necistot. V pfipadé
potfeby vyménte lamely a
spojku po té opét slozte.

Zadna z éasti spojky nesmi byt
mazana olejem ani mazaci m
tukem! 2 coupling plates

Spojovaci Srouby tfeci spojky se utahuji na moment: 15— 18 Kg/m
Prokluz hfidele ve spojce nastava pfi krouticim momentu: 160 — 200 N/m
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MAZANI

¢

Nize uvedené komponenty je nutno mazat dle nasledujicich instrukci.
Viz vysvétlujici nakres v odstavci ”PREHLED”.

MAZANi JEDNOU ZA DEN:

¢

POZ. DIL INSTRUKCE
A Kardanovy kloub a zamek PTO PouZijte mazivo
B Osy teleskopu PTO Pouzijte mazivo
C Cechraé P a L (pod kuzelem) Pouzijte mazivo
D Stavéci a zaviraci hraditko (Dno zasobniku) PouZijte olej
E Stavéci osa (kfizova osa se 4 lozisky) Pouzijte olej
F Stavéci paka (osa se 2 lozisky) Pouzijte olej
G Spojovaci ty€e (Tyée mezi osou a hraditky) Pouzijte olej

Pozn.:  Dojde-li k nadmérnému promazani ¢echrace, miZe vysoky tlak branit otaceni
C) loZiska Cechrace. Jestlize tato situace vznikne, je tfeba odmontovat mazaci

hlavici, ¢imz se uvolni tlak. MazZte s mirou — napf. jedna napln za sezénu.

DILY PROMAZAVANE JEDNOU:

Centralni a uhlové prevodovky jsou naplnény specialnim mazivem a
nevyzaduji zadné dodate¢né promazavani.

VSEOBECNE

&

¢

Novy stroje se bude vzdy ve v8ech maticich+Sroubech ,hybat®.

Proto je nutno vSechny matice a Srouby stroje dotahovat — po
prvnim uvedeni do provozu asi za 5 az 8 provoznich hodin.

Vyjimkou jsou Srouby ve stfedovych a uhlovych prevodech —
tyto jsou zafixovany Loctitem.

Davejte pozor na to, Ze nerezové matice + Srouby se mohou
Jkousnout”, Pfi montazi takovych Sroubl je nutno namazat zavity
pomoci fezné kapaliny nebo médéného maziva !

ROZMETACI KOTOUCE

¢

Rozmetaci kotou€e se vyrabgji z vysoce kvalithi manganové oceli,
MN12. (MN 12 ma tvrdost rovnou trojnésobku tvrdosti nerezové oceli).

AvSak presto bude dochazet k opotfebeni kotoucl z dlvodu
pouzivani modernich a drsnych hnojiv. Proto je nutno kotouce
povazovat za dily podléhajici opotfebeni. Ménény musi byt
v zavislosti na mnozstvi / typu hnojiva.

Pred montazi a dotazenim kotoude vzdy ofistéte kontaktni
povrchy kotouée od prachu !

JSOU-LI OTVORY V KOTOUCICH OPOTREBENY, JE NUTNO JE
IHNED VYMENIT!

7
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ZARUKA / ODPOVEDNOST

e Reklamaéni podminky jsou v souladu s legislativou Danska. Servis a opravy
se provadéji bezplatné po dobu 12 mésicl od datumu zakoupeni, a to za
nasledujicich podminek:

. Jedna se konstrukéni nebo materialovou vadu
(bézné opotiebeni, nedostatecna udrzba a nespravné pouziti nejsou akceptovany).
. Vada nebyla zpisobena pouzitim nepGvodnich komponent / zafizeni.
. O opravu stroje se nepokusily osoby bez technickych znalosti.
. Nahrada za zranéni osob nebo poskozeni urody neni odpovédnosti dodavatele.

VSEOBECNE

Tento stroj je uréen k rozmetani vSech béznych typu hnojiv.

Je mozno rozmetat i jiné tekouci materialy. Je-li tomu tak, je nutno konzultovat
listinu bezpec¢nostnich Gdaju dotyéného materialu a urcit potencialni bezpeénostni
nebo zdravotni opatfeni, ktera je nutno pfijmout.

Jestlize je stroj pouzivan pro rozmetani materialu, ktery neni definovan na
grafech rozmetani, nepfebira za toto vyrobce nikdy odpovédnost.

BEZPECNOST a OCHRANA

Pfevodovy systém stroj:

Hfidel PTO, tfeci spojka a rozmetaci kotouce s lopatkami je nutno povazovat za
.hebezpecné”. Pfi praci v blizkosti téchto soulasti stroje je nutno postupovat
s nejvyS8si opatrnosti, a to zejména s ohledem na otaceni systému PTO traktoru.

NEOPOUSTEJTE KABINU TRAKTORU BEZ ZASTAVENI
SYSTEMU PTO TRAKTORU!
Kromé pripadt, kdy musite provést kalibraci stroje.

Nikdy nechod’te za strojem s otacejicimi se rozmetacimi kotouci.

Nikdy nelezte pod stroj s otacejicimi se rozmetacimi kotou¢i.

Nikdy necistéte stroj s otacejicimi se rozmetacimi kotouci.

Nikdy nedavejte do zasobniku ruku/predméty pfi otacejicich se rozmetacich
kotoucich.

Vzdy ovérte spravné uchyceni rozmetacich kotoucu.

Provérte netknutost ochrannych krytt PTO.

Zkontrolujte, zda je pfipevnén bezpecnostni retéz PTO.

Zkontrolujte, zda je neporusen horni spoj a jeho €epy a zda jsou zajiStény
pojistnym cepem.
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SYSTEM ROZMETANI

Systém rozmetani BOGBALLE je zaloZzen na Integrovaném Stfedovém Systému
—ICS, kde se rozmetaci kotoude stroj béhem PLOSNEHO rozmetani otageji proti
sobé a rozmetaji pod uhlem 180° s Uplnym pFekrytim.

Systém rozmetani je schopen pfi pouZiti optimalnich hnojiv zajistit upiné prekryti
na Sifce rozmetani az 28 metr(.

V praxi to znamena, Ze pravy a levy rozmetaci kotou¢ tvofi dva opacné rozmetaci
tvary, které se prekryvaji.

)

+
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Kazdy rozmetaci kotou¢ rozmetava na plnou Sitku. To znamena, Ze hnojivo ze
dvou rozmetacich kotoucd A a B se prekryva. V pfipadé dobrych hnojiv mize byt
Sitka rozmetani az dvojnasobek ve srovnani se vzdalenosti mezi brazdami — az
28 metra.

Timto zpUsobem dosahnete 4-dvojnasobného pfekryti a to zajistuje
nejrovnomérné;jsi rozdéleni hnojiva.

Jak je vyobrazeno na diagramu rozmetani probiha
od stavajici brazdy do stfedu dalSich dvou brazd.

Systém rozmetani je navrZzen takovym zplsobem,
abyste mohli rozmetat hnojivo s minimalnimi naroky
na nastavovani stroje.

V praxi to znamend, ze dosahnete rovnomérného rozlozeni bez
ohledu na to, jaky typ hnojiva pouZivate, a to bez specialniho
nastavovani.

Stroj BOGBALLE je proto vybaven pouze jednou ovladaci pakou —
pro nastaveni mnozstvi.
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SERIZOVACI SYSTEM

Sefizovaci systém se sklada ze stupnicového ukazatele, riznych spojovacich tyc&i
a vystupnich hraditek.

STAVECI UKAZATEL, hydraulicky / KALIBRAGNi JEDNO

030

Spojovaci ty¢ ukazatele musi byt namontovana
| sefizena takovym zpusobem, aby byla
hraditka rozmetadla uzaviena, kdyZ je stavéci

ukazatel pfesunut do polohy ,0“ na stupnici.
(otevfeno pfiblizné na 0,5 mm)

Sefizeni se provadi na spojovaci tyci.

(3]
Standardné se spojovaci ty¢ montuje do polohy (@ 10 mm).

V pfipadé zvlasté velkych mnozstvi pouzitych na Sifce rozmetani 28 - 36 metru je
mozno pouZzit jako volbu spojovaci ty¢e +40% / -40% (& 12 mm).

Stejna spojovaci ty€ se pouziva pro velmi mala mnozstvi (2 8 mm).

SERIZENI HRADITEK

Hraditka v systému sefizovani jsou nastavena u
vyrobce tak, aby stroj rozdélovat hnojivo symetricky.
To znamena, ze hnojivo je aplikovano ve stejném
mnozstvi na obou stranach stroje.

Hraditka se musi sefidit tak, by se uzavirala
presné ve stfedu znacky V na spodni desce.

Obyc¢ejné byste neméli sefizovat 4 spojovaci tyce
spojujici sefizovaci osu stroje a jeho hraditka. Tyto
spojovaci tyCe by se mély sefizovat pouze v pfipadé,
Ze byl systém demontovan a je proto mimo
nastaveni.

Nastaveni ma velky vliv na tvar rozmetani.

Budfte si védomi, Ze hraditka se neoteviraji stejné ve srovnani se znackou V. Tato
asymetricka funkce zajistuje automatické sefizeni mista vypadu na kotou¢ pro
pfesné rozmetani.

10
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VYSTUPNIi HRADITKA
Dno zasobniku stroje je vybaveno otacivym vystupnim hraditkem pro levou resp.
pravou stranu.

Vystupni hraditko je mozno zablokovat ve tfech rGznych
polohach.

0 Uzavieny vystup (Kalibrace / vyprazdfiovani zbytka)
1 Normalni vystup (Pro hnojivo)
2 Redukovany vystup (Pro mikrogranule)

"2” se pouziva pouze v pfipadé, Ze je uvedeno v obsahu grafu
rozmetani.

U-vyiez

Vystupni hraditka se nastavuji pfesunutim
paky (A) proti zasobniku a souCasné se
vystupni hraditko dostava do poZadované
polohy. Paka zajisti hraditko do vyfezu U.

FUNKCE

e Systém Trend dava rozmetani hnojiva upIné novou dimenzi, kde
PRESNOST, UZIVATELSKA PRIJEMNOST a SPOLEHLIVOST jsou tfemi
hlavnimi oblastmi, ve kterych se stroje BOGBALLE M2 / M2wW -
nejpodstatnéji liSi od ostatnich vyrobkl na trhu.

e Trend je jedinym prevodovym systémem na trhu, ktery umoznuje
ménitelny smér otaceni.
Ménitelny smér otaCeni zaruCuje optimalni vysledky vyplyvajici
z moznosti zmény sméru otaceni...smérem do stfedu je nejvhodnéjsi pro
rozmetani v hlavni oblasti pole, PLOSNE ROZMETANI — a opaény smér
je nejvhodné&;jsi pro OHRANICENE rozmetani na okraji pole.

.....dosahuje se vysoké PRESNOSTI, bez ohledu
na typ rozmetani !

o Systém Trend zarucuje optimalni vysledky s minimalnimi ndroky na
nastavovani.

11
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Pfevodovy systém stroje se zaménitelnym smérem otaceni spolu
s dvoji funkci rozmetaciho kotou€e umozrfiuje pouzivat stroj pro
PLOSNE rozmetani nebo OHRANICENE rozmetani, a to pouze
prostfednictvim jediné zmény, kterou je mozno provést lankem ze
sedadla fidice.

Uplné 180° prekryti je kliSovym ddvodem toho, Ze je dosaZeno
optimalniho tvaru PLOSNEHO rozmetani — bez nutnosti jiného
sefizovani stroje. Proto neni nutno upravovat délku nebo uhel
kotou€e. Neni také nutné bocni nastavovani.

Pfivodni misto stroje je automaticky posunovano podle mnozstvi
rozmetaného hnojiva. To znamena, Ze misto vypadu nutné
nastavovat.

je dosahovéno vysoké UZIVATELSKE PRIVETIVOSTI, a to bez

ohledu na typ rozmetani!

e Konstrukce stroje zabezpecuje maximalni pruznosti — bez nutnosti
prijimani kompromisa.

Pomalu se otacejici Eechrace stroje zabranuiji ,drceni“ hnojiva.Montuji
se pfimo na osy rozmetacich kotouc€u, coz znamena, ze je otaceni
pfenaseno pfimo a ne prostfednictvim fetéz(, femend apod.
Cechrage nejsou hnany ,nasilné“ a excentricky pohyb znamena, ze
L=uacinnost / funkce® <&echrate je automaticky pfizpdsobovan
charakteru hnojiva. Tak budete mit vzdy stejnomérné mnozstvi bez
ohledu na to, jak rychle hnojivo proudi, kolik hnojiva je v nasypce

nebo na jaky uhel je rozmetadlo naklonéno (uhel rozmetadla ve srovnani
s horizontalou).

Rozmetaci kotou¢ stroje maji pramér 600 mm, coz spolu s tvarem
lopatek zajistuje moznosti rozmetani od 12 do 36 metrd a mnozstvi
od 0.35 do 400 kg/min pomoci jediného stroje.

Podvozek je urlen pro zatizeni az do 4000 kg. To znamena, Ze
objem standardniho stroje je mozno vice nez zdvojnasobit.

VSechny kliCcové dily stroje jsou vyrobeny z nerezové oceli. To
zahrnuje také dily, které jsou opatfeny natérem (napfiklad dno zasobniku).
Vyjimkou jsou rozmetaci lopatky, které jsou pro zajisténi odolnosti
proti opotiebeni vyrobeny z manganové oceli (MN12).

VSechny komponenty stroje byly pfed montazi opatfeny praskovym
natérem a pouZity jsou pouze Srouby z nerezové oceli.

..... vysoka SPOLEHLIVOST, za vSech okolnosti!

12
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O®O0®®6e 0 6

NASTAVENI STROJE
VSEOBECNY NAVOD PRO NASTAVOVANI STROJE

PTO- rychlost, PLOSNE rozmetani 540 ot./min.
SKLON- thel viz graf (©)
PRACOVNI VYSKA, Standard ni 75 cm
PRACOVNI VYSKA, Zpozdéna aplikace max cm
PRACOVNI VYSKA, Sada podvozku 100 cm
NASTAVENI MNOZSTVI viz graf kg/ha
LOPATKA / SIRKA ROZMETANI, Poloha POz (=2

V nasledujicim textu najdete podrobnéjsi vysvétleni riiznych nastaveni.

@

RYCHLOST PTO

PLOSNE rozmetani

Vyjma OHRANICENEHO OHRANICENE rozmetani:

rozmetani: Viz instrukce ohledné

540 ot./min. "OHRANICENEHO
540 rpm. ROZMETANI

P¥Fi rozmetani hnojiv s nizkou pevnost zrna (< 2,0 kg), se
rychlost PTO snizuje na 450 ot./min..
V takovych pripadech bude rychlost PTO vyznacena na
grafu rozmetani pro predmétné hnaojivo.

Stroj ma vS8ak pfi Sitkach rozmetani mensich nez 24 metr( a pfi rozmetani
granularnich hnojit takovy pfebytek vykonu, Ze odchylky + 5 % (mezi 515 a 565
ot./min.) nebudou mit vazny vliv na kvalitu rozmetani.

PAMATUJTE!
PTO traktoru je nutno STARTOVAT ,,pomalu a hladce® — s traktorem ve
volnobéhu!
PRI ZMENE SMERU OTACENI JE NUTNO VZDY ZASTAVIT
PTO TRAKTORU!

Kontrolujte, zda ma PTO spravnou délku tak, aby se neposkodil
systém razeni!

13
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® UHEL NACHYLENI- naklonéni

Stroj je nutno ,nachylit - naklonit® jak je uvedeno na grafu rozmetani.
Uhel naklonéni je dllezity pro Sifku rozmetani a kromé nastaveni
mnozstvi se jedna prakticky o jediné nastaveni, které je nutno na stroji

provést.

Nastaveni Uhlu naklonéni optimalizuje tvar rozmetani — coz v praxi
znamena dosaZeni minimalniho koeficientu kolisani (Vk).

(viz ,Priklady tvarl PLOSNEHO rozmetani ) i

Jste-li na pochybach je lepsi sklonit stroj VICE nez méné!

V ptipad&, e dojde ke zmé&né mnoZstvi hnojiva (+ kg/ha, napfiklad pomoci KALIBRACNI
JEDNOTKY nebo lankového ovladani), nebude to mit vazny vliv na tvar rozmetani.

©0

(O
[Tae+ 245

o D00GRN00 o

[
o[ Te

[}

vodovaha uhloméru ve stfedu.
Nastaveni se provadi s traktorem
zaparkovanym na rovném povrchu.

Namontujte rozmetadlo vodorovné — nebo
sklonéné podle indikace uvedené v
odpovidajicim grafu rozmetani.

Uhel naklonéni se nastavuje na tfetim
bodu traktoru a aktudlni uhel je vidét na
Uhloméru rozmetadla.

Doporucuje se zkontrlovat nastaveni Ghloméru pomoci umisténi vodovahy na oto¢né kotouce stroje.

® PRACOVNI VYSKA-STANDARDNI

Vzdalenost

hornich spojovacich ¢epu k

zemi: 73 cm.

24 -305 i
| E2l’ 23 M
(]
Kg/min H
Ukazatel dhloméru se nastavuje na Kmih & -
uvedeny v grafu
ool
Poté se stroj skloni pomoci sefizeni Y TN AT T
tfetiho bodu traktoru — dokud nebude EY'S HECTSN YR CET TSN D :
Graf rozmetani
Alternativné:

Vzdalenost od horni

strany rozmetaciho

kotouce — ve

> ; — - vodorovné poloze — k
_~ zemi: 75 cm.

75 cm

Povrch zemé

14
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@ PRACOVNI VYSKA — POZDNIi APLIKACE

Volitelné polozky nejsou nutné
pro pozdni aplikaci ve vysokych
plodinach.

Spojovaci &epy rozmetadla
polohy tak, aby se stroj do
nejvice zvedl. Timto se omezi
riziko poskozeni plodiny na
minimum.

o Uy

©Q)

A

° Spojovaci ¢epy

Vrsek plodiny

Rozmetadlo musi byt sklonéno, kdyZ se pouziva pro zpozdénou aplikaci —
v zavislosti na vzdalenosti mezi vrskem plodiny a rozmetacimi kotouci: A

Tabulka viz nize uvadi korekce, které je treba provést — ve vztahu k Uhlu
naklonu pro PLOSNE rozmetani a dle grafu.

Sitka rozmetani A=15-35cm A=35-55cm
ZvétSeni naklonu (°) Zvétseni naklonu (°)
- 12 metrd +4° +3°
15 - 36 metrd + 3° +2°0 <
Priklad:
Uhel naklonu béhem PLOSNEHO rozmetani (15-36 metrd) dle grafu rozmetani = +2°
Vyska nad plodinou (A) = 45 cm

Uhel naklonu béhem ZPOZDENE APLIKACE

® PRACOVNi VYSKA - SESTAVA PODVOZKU
Viz prirucka k sestavé podvozku.

(#2°42° )=+ 4°

15



M2(W) / M3(W) bogballe @

® NASTAVENIi MNOZSTVI, graf rozmetani / Internet: www.bogballe.com

Graf rozmetani pro M2 je stejny jako graf EX.

Graf rozmetani pro M2(+40%) je stejny jako graf EX(2). (MnozZstvi + 40%).

V pfipadé, Ze stroj neni vybaven Kkalibracni jednotkou provadi se nastaveni
@ mnozstvi na zakladé instrukci uvedenych v grafu rozmetani.

Je tfeba poznamenat, Zze graf rozmetani je pouze indikativni, jelikoz rozmetané
mnozZstvi zavisi na pfesnosti rychlost pojezdu a vzdalenosti brazd, ale také na
kvalité predmétného hnojiva.

Hnojivo bude ménit svij charakter podle teploty, vihkosti vzduchu a casto se méni
& pri kazdé jeho dodavce.

Jestlize se pozaduje pfesné mnozstvi (kg/ha) doporucuje se NAKALIBROVAT

stroj pomoci sady pro kontrolu mnozstvi BOGBALLE. (viz kapitola ,POUZITi SADY PRO
KONTROLU MNOZSTVi ")

Mnozstvi (kg/ha) se nastavuje pomoci ukazatele se
stupnici na stroji.

Systém nastavovani je vybaven stupnici a ukazatelem
s plynulou regulaci — pohybuje se v intervalu 0 az 9 se
“znackami” pro kazdych 0,25.

Na pfikladu je na stupnici nastavena “0”, coz odpovida
zavifenému vystupu stroje.

Sitka r‘?’/IQ'OPatky -—Tpatky'\\
AN

rozmetani
24-305 0"/5
Cislo .——/ T
grafu
o ' Ka/Ha
ozn.:! K
m/h
Typ lopatky: g |10 |G 1
E-1 odpovida E1 T we) TP ECE BT AT N X
E-2 odpovida E2 T we) ‘;_; w [ | o |\ ST AR
E-6 odpovida E6 T wr) (@XD] EUA ETHICYEEN I (B NE
U-1 odpovida U1 T we B S - i
\_. Uhel
sklonu
Nastaveni Graf rozmetanj ©)
Priklad: 12 Km/h stupnice
Stupnice = 2,5
98 Kg/Ha KalHa Km/h
Naklon = 3° g

@5 PoZadovana nataveni viz pfislusny graf pro rozmetany material.
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v s v

@ Nastaveni LOPATKY / SIRKY ROZMETANI U-vyrez

TYP lopatky

©

©

Lopatky jsou standardné montovany v POZ. 1-2

PFfi montazi upevriovaciho Sroubu musi byt tento plné

vytazen do vyrezu U pred tim, nez dotahnete matici. 7

.

172 3 A

1 lopatka v POZ. 1

1 lopatka v POZ. 2 } Na kazdém rozm. kotouci

¢ & POZ.- vysvétienije
na Stitku umisténém
na stroji

Jestlize je ve special-
nich pfipadech nutno
namontovat lopatky v
alternativni poloze,
bude to uvedeno v
pfislusném grafu roz-
metani.

Rozmetaci lopatky jsou vyrobeny tak, aby je bylo mozno montovat v POZ. 1-2, bez
ohledu na typ pouzitého hnojiva a rozmetavané mnozstvi. V praxi to znamena, Ze
rozmetaci lopatka by méla byt ,pfesunovana / demontovana“ v pfipadé kalibrace nebo
vyprazdfiovani nasypky.

Davejte pozor na to, aby byly lopatky spravné namontovany
a upevneény !

Lopatky jsou oznaceny dle typu:

”R” (Pravd) Pravy rozmet. kotoué — pohled zezadu E()T-R
”L” (Leva) Levy rozmet. kotoué — pohled zezadu E()T-L

TYP lopatky se voli podle pozadované Sifky rozmetani a/nebo typu hnojiva. Nize jsou
uvedeny Sifky rozmetani / typ lopatky pro hlavni typy hnojiv na trhu.
Jestlize existuji odchylky od uvedenych hodnot, budou tyto uvedeny v grafu.

TYP LOPATKY SiIRKA ROZMETANI OZNACENI

Trend (plo$. / ohranié. lopatka

E1T 12-18 m E1T Rresp. L

Trend (plos. / ohranié. lopatka

E2T 20-24 m E2T Rresp. L

)
)
Trend (plos. / ohrani¢. lopatka)  E6T 28 — 36 m E6T Rresp. L
Trend (plos. / ohrani&. lopatka)

u1T 12-18 m U1T Rresp. L
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FUNKCE ROZMETACI LOPATKY

Rozmetaci lopatka je kliCovou soucasti stroje — z tohoto duvodu je velmi
dalezité namontovat lopatky spravné a zajistit jejich neporusenost.

Systém Trend vyuZiva obou stran rozmetacich lopatek s: PREDNi STRANOU
pro PLOSNE rozmetani a po obraceni sméru otaceni se ZADNI STRANOU
pro OHRANICENE rozmetani.

NORMALNI rozmetani
NORMALNI rozmetani se déje
na PREDNI STRANE © -
rozmetaci lopatky — rozmetaci
kotouce se otaceji smérem k
sobé. |
(viz dalsi strana)

&y ¢ Velmi specialni tvar lopatky zajistuje, ze pfi PLOSNEM rozmetani —
hnojivo sleduje celkovou délku lopatky — a dosahuje se 180° prekryti.

OHRANICENE rozmetani
OHRANICENE rozmetani probiha na

ZADNI _STRANE @ rozmetaci

lopatky — rozmetaci kotouce se otaceji

smérem od sebe.
(viz dal$i strana)

&, Pii OHRANICENEM rozmetani proud hnojiva prochazi skrz lopatku, coz
shizuje rychlost hnojiva. Proto je Sifka rozmetani smérem k souvrati mensi
— a je prizplsobena k vzdalenosti mezi brazdami a hranici s prekrytim 110°.

@ Je velmi dulezité, aby byly rozmetaci lopatky neporusené. To znamena, Ze by
lopatky nemély byt zdeformovana a Zadné ,otvory“ by nemély byt
opotrebené..

Jestlize se na povrchu lopatek nachazi rez/natér, bude to mit vliv na tvar
rozmetani. Hnojivo obrousi rez — po rozmetem 100 — 200 kg.

18
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SYSTEM Trend..... v zasads:

"VyuZiva sméru otaceni, ktery je nejvhodnéjsi pro PLOSNE rozmetani
...... respektive OHRANICENE rozmetani.”

Vpraxi to znamena, Ze systém zajiStuje pfi PLOSNEM sméru otaceni piné

pfekryti PLOSNEHO rozmetani na hlavni ploSe pole ....... a omezeny tvar

rozmetani s jednoduchym prekrytim smérem k hranici pfi ohraniCeném rozmetani

— pfi obraceném sméru otaceni.

& PRI ZMENE SMERU OTAGENI VZDY ZASTAVTE PTO !
VZDY STARTUJTE PTO POMALU A HLADCE !

PLOSNE ROZMETANI ﬁ
Q

=

ozmet aci kotouée se otdcejl smerem k s """e
g “ —dvo; eﬂrekrytl '
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Rozmetani je mozno rozdélit na dva systémy.

Systém pro PLOSNE rozmetani na NORMALNIi PLOSE pole.
Systém pro OHRANICENE rozmetani podél HRANICE pole.

OHRANICENE rozmetani je mozno opét rozdélit na dva systémy:

brazdé je rovna V2 Sitky rozmetani.

OHRANICENE rozmetani K HRANICI — kde vzdalenost od hranice k 1:

OHRANICENE rozmetani OD HRANICE — kde 1. brazda je blizko hranice.

K HRANICI / PLOSNE rozmetani
1. brazda: % Sifky rozmetani od hranice

OD HRANICE / PLOSNE rozmetani
1. brazda: Podél hranice

OHRANICENE rozmetani K HRANICI se
provadi pfi rozmetacich kotoudich
otacejicich se od sebe.

X

(3,4

PLOSNE rozmetani

Otaceni smérem ke stfedu

Rozmetani pomoci L a P
kotouce

K HRANICI

Otaceni od stfedu

Rozmetani pomoci L a P
kotouce

OHRANICENE rozmetani OD
HRANICE se provadi pfi rozmetacich
kotoucich otacejicich se od sebe.

PLOéN E rozmetani

OD HRANICE
Otaceni od stfedu
Rozmetani L kotoucem.

Otaceni smérem ke stfedu
Rozmetani P kotoucem.

Pravy uzavren. Levy uzavren.
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PLOSNE rozmetani

PFi PLOSNEM rozmetani je stroj nastaven tak, jak je uvedeno v odstavcich:

RYCHLOST PTO PLOSNE

UHEL SKLONU

®® PRACOVNI VYSKA
NASTAVENiI MNOZSTVi
SIRKA LOPATKY/ROZMETANI

Radici paka ve
vnitini
poloze

OO

Nastaveni stroje je zalozeno na zkouSkach rozmetani, které se provadéji ve
zkuSebni hale firmy BOGBALLE. Rozmetatelnost pfedmétného hnojiva se mize
lisit od hodnot zjisténych ve firmé BOGBALLE - které tvofi zaklad pro grafy
rozmetani.

4-dvojnasobné prekryti stroje a ,pfebytek vykonu“ rozmetaciho systému v takovych

pfipadech poskytuje dostateénou toleranci k dosaZeni dobrého rozmetani — obycejné bez
nutnosti provadét korekce doporu¢enych nastaveni.

Jedinou korekci, kterou je mozno provést je zména UHLU SKLONU stroje.

Za normalnich podminek by neméla byt nastaveni stroje doporu¢ena v Provozni
pfirucce a Grafech rozmetani stroje ménén, pokud vSak konkrétni hnojivo nechybi
v grafu rozmetani nebo se jeho povahaljakost odliSuje od toho ,co byste méli
oéekavat‘! Potencialni korekce jsou popsany v odstavci ,,PRAKTICKA ZKOUSKA*.

PRAKTICKA ZKOUSKA

V pfipadé, ze budete chtit provést praktickou zkouSku na poli, je mozno umistit
zkusebni misky®. Takovou zkou$ku je nutno provést velmi peélivé — zkouska,
ktera nebude provedena spravné bude zavad§jici.

Instrukce jsou uvedeny v odstavci ,,TEST SE ZKUSEBNIMI MISKAMI-.

© Misky firma BOGBALLE neprodava — informace muzete ziskat u vaSeho dealera.

Prvofadym uéelem zkousky je =zajisténi spravné Sifky rozmetani a tim i
optimalniho prekryti sefizenim Uhlu SKLONU stroje (viz pfiklady tvarG rozmetani na
nasledujicich stranach).
4-dvoijité pfekryti znamena, Ze neni nutné Zadné bocni nastaveni.
Hlavni pravidlo pro Sifku rozmetani je:
Zvétsuje se priblizné o +1 metr pro sklon + 1°.
Zmensuje se priblizné o - 1 metr pro sklon - 1°.
V pfipadé&, ze zkuSebni misky nejsou k dispozici, je mozno Sitku rozmetani ovéfit tak, ze je
hnojivo rozmetano minimalné doprostred nasledujici brazdy.
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TEST SE ZKUSEBNIMI MISKAMI

Pfi praktické zkouSce na poli je mozno pouzit zkuSebnich misek, kterymi se

zjistuje spravna Sifka rozmetani a tim i optimalni prekryti.

ZkouSka s miskami musi byt provadéna s velkou opatrnosti, jelikoz jejich

nespravné rozmisténi mize vést k chybnému méfeni a nastaveni stroje.

Firma BOGBALLE obyc¢ejné doporuCuje pouzivat zkuSebni misky pouze

v pfipadé, Ze se typ hnojiva nenachazi v grafu rozmetani nebo si nejste jisti o

kvalité hnojiva.

Nejnovéjsi aktualizace grafli rozmetani najdete na nasich webovych strankach:
www.bogballe.com

Spolu se zkuSebnimi miskami najdete popis zplsobu jejich pouziti. Nize je

uveden kratky popis s pfikladem 18 metrového systému, kde je pouzito 7

zkusebnich misek a kde je vysledek méfen pomoci 7 méficich trubic:

e Umistéte zkuSebni misky kfiZzem na osu ve sméru p’ojezgiu.
e Je nutné, aby byly misky umistény HORIZONTALNE. (Pouzijte

vodovahu).
L. . SIRKA ROZMETANI VZDALENOST

Na kazdé 3 metry Sitky rozmetani se (metry) MISEK

vzdalenost mezi jednotlivymi miskami (metry)
zvétSuje o0 0,5 metru. 12 1,5
. 15-16 2,0
18 2,5
20-21 3,0
24 3,5
27-28 4,0
30 45
32-33 5,0
36 55

ooodgpo , _ e S rozmetanim zaénéte
Vzdalepost misek .. ., v o v v
minimalné 10 metrd pfed fadou

misek.

¢ Rozmetani zastavte minimalné
35 metrll za fadou misek.

Sitka rozme

e Rozmetejte ve 3 brazdach.

N 7 e Vyprazdnéte obsah kazdé
misky v kazdé méfFici trubce a
zaznamenejte vysledek.
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Obsah zkusebnich misek bude indikovat rozmeteni na poli.

.
0
g
., R
.
v
------------
03
O ‘.
O pJ
o .
"

©) @ €)
Optimalni prekryti PFilis MALA $itka rozmetani/prekryti PFilis VELKA $itka rozmetani/
Je tfeba zvétsit uhel sklonu prekryti. ZmenSete uhel sklonu.

® Je dosazeno optimalniho nastaveni a dobrého variaCniho koeficientu.

@ Nastaveni rozmetadla dava nedostatecné prekryti. Nedostatecné prekryti
znamena rozmetani neodpovidajiciho mnozstvi mezi brazdami. Uhel sklonu je
nutno upravovat po krocich +2°. Opakujte zkousSku.

® Nastaveni rozmetadla dava prilis velké prekryti. To znamena, ze mezi
brazdami se nachazi pfili§ velké mnoZstvi. Uhel sklonu stroje je nutno
upravovat po krocich -2°. Opakujte zkouSku

Jelikoz systém se zkuSebnimi miskami neni schopen pojmout veskeré rozmetené
mnozstvi — protoZze nékterd zrna z misek vyskoCi — dostanete fluktuace 10-15%
(viz pfiklad @)

Ugelem zkousky je ukazat tendenci sméru:

PFilis MALE prekryti: """ ihel SKLONU se zvyduje po +2°, dokud neni tendence s«=ssssssssses:
PFilis VELKE prekryti: "'~.,vm‘ Uhel SKLONU se snizuje po -2°, dokud neni tendence ===========x=x:

ZA UCELEM DOSAZENI DOBREHO STAVU...... se doporuuji tyto testy:

Je rychlost PTO spravna?

Je vzdalenost mezi brazdami spravna?

Jsou rozmetaci lopatky spravné namontovany / sefizeny?

Jsou rozmetaci lopatky nedotcené?

Nevyzaduje Sifka rozmetani nebo druh hnojiva pouziti jiného druhu lopatky?
Je vySka rozmetadla nad plodinou spravna?

Jsou zkusebni misky spravné umistény?

PFiklad vysledku nejsou-li zkuSebni misky spravné umistény.

v

Shrpméigj,éng,\dcg

# T

5°vychylka vede k velkému rozdilu mezi mnozZstvimi zachycenymi v miskach!
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Priklady tvart PLOSNEHO rozmetani.

Sitka rozmetani : 18 metrd Test se zkuS. miskami
MnoZstvi : 250 kg/ha

OPTIMALNI tvar rozmetani Tendence srsrssssssssann
UHEL SKLONU: +3° Optimalni prekryti

Tvar rozmetani a prekryti

Gram

Spredekurve
- - = - Overlap 18m

24

Od brazdy, ve které pojizdite tvofi tvar rozmetani ,TROJUHELNIK*, coZ zajistuje spravné prekryti.
Hnojivo v tomto pfikladé je rozmetano minimalné na dal$i brazdu — €asto ve vétsi Sifce.

Variacni koeficient

15,0%

10,0% 295

50% /x/—,\l
0,0%

Vzdalenost mezi brazdami

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

Varia¢ni koeficient (VK) je vyjadfenim ,kvality“ tvaru rozmetani.
V tomto pfikladu ma VK optimalni velikost pfi 18 metrech — tehdy je Vk rovno 2,9 %.

Variaéni koeficient naznacuje schopnost rozmetadla distribuovat hnojivo
rovhomeérné po poli. Je-li rozmetani pfilis velké (velké prekryti) nebo pfilis malé (mal¢
prekryti), bude to mit negativni vliv na Vk a tim na distribuci hnojiva.

Jednou z velkych pfednosti firmy BOGBALLE je to, Ze 4-dvojité prekryti stroje
zajistuje dobrou pruznost — tj. minimalni Vk pfi velmi velkém rozsahu.

(V tomto prikladu od 6 do 21 metr().

V praxi to znamena, Ze stroj je schopen absorbovat odchylky ve vzdalenosti

brazd, odchylky rychlosti PTO a do jisté miry i odchylky uhlu sklonu, a to bez
ovlivnéni distribuce hnojiva (Vk).

Jako hlavni pravidlo se mezinarodné pouZiva k hodnoceni nize uvedené:

Vk < 5% Velmi dobré

Vk > 5% < 10% Dobré

Vk > 10% < 15% Pfijatelné

Vk > 15% < 20% Nepfijatelné >20 mdZe byt vidét na plodiné
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Sitka rozmetani 18 metrd Test se zkuS. miskami
MnoZstvi : 250 kg/ha

Uhel SKLONU piilis MALY Tendence = "
UHEL SKLONU: 0° PFilis MALE prekryti
Gram Tvar rozmetani a prekryti

Sklon tvaru rozmetani smérem nahoru ukazuje na to, Ze mezi brézdami neni dostateéné prekryti.
Uhel SKLONU se zvétSuje v krocich po + 2°

Variaéni koeficient

[

5,0% !
1

L

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Vzdalenost mezi brazdami

V tomto pfikladu je Vk optimalni pfi 15 metrech — kdy je Vk rovno 4,5 %.

Sitka rozmeteni : 18  metrd | Test se zku$. miskami,,
MnozZstvi : 250 kg/ha )

Uhel SKLONU pfilis VELKY Tendence "+, ..-+*"
UHEL SKLONU: +6° PFiliS VELKE pfekryti
Gram Tvar rozmetani a prekryti

24 19 14 9 4 4 9 14

Sklon tvaru rozmetani smérem dolt ukazuje na to, ze brazdy jsou nadmérné prekryty.
Uhel SKLONU se zmensuje po krocich - 2°.

Variaéni koeficient

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Distance between tramlines

V tomto pfikladu je Vk optimalni pfi 21 metrech, kdyz je Vk 4,0 % a 18 metrech, kdy je Vk rovno 5,4%.
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Jste-li na pochybach je lepsi naklonit stroje SPISE VICE nezli méné.

OHRANICENE rozmetani, K HRANICI y s hranici napravo od sméru pojizdéni.
Stroj BOGBALLE je mozno volitelné

.....zménit na OHRANICENE rozmetani — bez opusténi kabiny traktoru.

Timto zpldsobem ziskate vysoce uZivatelsky pfijemny systém, ktery soucasné
zarucuje optimalni ohrani¢ené rozmetani.

PRI OHRANICENEM rozmetani jsou nastaveni PLOSNEHO rozmetani
udrzena, s nasledujicimi vyjimkami:

©

NS}

©

@

©® SMER OTACENI ROZMETACICH KOTOUCU
Je pouzita zadni strana lopatky

<= Pfi zméné sméru otaéeni VZDY ZASTAVTE PTO!
RYCHLOST PTO )
NASTAVENI MNOZSTVI / RYCHLOSTI (pouze pfi rozmetani na $ifce 12 az 18

metrdl). PFi $itkach rozmetani od 19 do 36 metrii se mnozstvi NESNIZUJE.

Je nutno vzit v Gvahu, Zve pfi OHRANICENEM rozmetani hnojiva bude toto ve vétsi
mife nez v pfipadé PLOSNEHO rozmetani rozhazovano doofedu ve sméru poiezdu.

OHRANICENE

Smér otaceni se méni tak, ze se rozmetaci kotouce otaceji ,smérem od
stfedu”. (Viz FUNKCE ROZMETACI LOPATKY / SYSTEM Trend) Provadi se ru¢né
nebo lankem.

Rychlost PTO se redukuje tak, aby se omezila Sifka rozmetani.

Existuje pfimé spojeni mezi rychlosti PTO a &itkou OHRANICENEHO
rozmetani.

Cim vy$si je rychlost PTO, tim vétsi je Sitka OHRANICENEHO rozmetani.
Vpraxi to znamena, ze je mozno ,volit* pozadovanou Sitku
OHRANICENEHO rozmetani, a to v zavislosti na tom, zda si prejete
rozmetat UPLNE mnoZstvi K HRANICI nebo REDUKOVANE mnozstvi
K HRANICI. (viz ptiklady tvart OHRANICENEHO rozmetani @, nebo ©).
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® Mnozstvi se snizuje bud redukci vystupu (nastaveni systému) nebo
zvétSenim rychlosti pojezdu smérem dopfedu. Mnozstvi se méni vzhledem
k rychlosti PTO. (pouze pro $itky rozmetani od 12 do 18 m).

OHRANICENE rozmetani je mozno rozdélit do 3 kategorii:

Snizeni mnozstvi
na 12-18 metres

o MINIMALNI Minimalini mnoZstvi nad hranici - 20%
(2] STREDNI Stfedni mnozstvi 25-70% na hranici - 10%
(3] MAXIMALNI Maximalni mnozZstvi na hranici - 0%

Proto je mozno dle rychlosti PTO ur€it charakter OHRANICENEHO rozmetani (viz tvary
OHRANICENEHO rozmetani K HRANICI @, ® a ©).

SIRKA ROZMETANI © MINIMALNI © STREDNI © MAXIMALNI
[Metres] Mnozstvi 12-18 m Mnozstvi 12-18 m
—20% PTO(ot./min.) | — 10% PTO(ot./min.) PTO-(ot./min.)
12 metrd 200 ot./min. 250 ot./min. 300 ot./min.
15-16 metr( 250 ot./min. 300 ot./min. 350 ot./min.
18 metr( 300 ot./min. 350 ot./min. 400 ot./min.
21 metrt 350 ot./min. 400 ot./min. 450 ot./min.
24 metrt 400 ot./min. 450 ot./min. 500 ot./min.
28 metrt
32 metr Viz instrukce dodané spolu s lopatkami E6-T.
36 metrl

Je-li nutno smérem k hranici do 24 metrua zajistit uplné pokryti, je mozno zvysit
maximalni otacky PTO o 50 ot./min.
Pri snizovani rychlosti PTO a tim i Sifky rozmetani je nutno odpovidajicim zptisobem
snizit aplikované mnozstvi tak, aby se dosahlo konstantni hodnoty (kg/ha):
Mnozstvi je mozno snizit:
¢ redukci aplikovaného mnozZstvi pfimo procentni tpravou KALIBRACNI JEDNOTKY n.
e zvySeni rychlosti pojezdu smérem dopfedu dle nasledujiciho grafu.

Je-li aplikované mnozstvi snizovano zvétSenim rychlosti pojezdu, je mozZno postupovat dle
nasledujiciho grafu.

Rychlost pojezdu Rychlost pojezdu Rychlost pojezdu

OHRANICENE rozmetani | OHRANICENE rozmetani | OHRANICENE rozmetani

+20% +10% + 0%
Rychlost pojezdu | @ MINIMALNI ® STREDNI © MAXIMALNI
PLOSNE rozmetani

8,0 km/h 9,6 km/h £°8,8: km/h 8,0 km/h

10,0 km/h 12,0 km/h 11,0 km/h 10,0 km/h

12,0 km/h 14,4 km/h 13,2 km/h 12,0 km/h

14,0 km/h 16,8 km/h 15,4 km/h 14,0 km/h

Priklad: PoZadovany tvar je STREDNi ® OHRANICENE rozmetani

Rychlost pojezdu pro PLOSNE rozmetani je 8,0 km/h

Rychlost pojezdu pro OHRANICENE rozmetani je nutno zvy$itna 8,8 km/h
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PRAKTICKA ZKOUSKA

V pfipadé, Ze budete chtit provést praktickou zkousku na poli, je mozno pouzit zkusebni
misky ©. Takova zkouska musi byt provadéna velmi pedlivé. Nebude-li provedena spravné,
mize byt zavédéj ici. <DFirma BOGBALLE misky neprodava — informace jsou k dispozici u vaseho dealera.

Prvofadym ucCelem zkousky je sefizeni otatek PTO na stroji k zajisténi pozadovaného
rozmetani K HRANICI (viz pFiklady tvard OHRANICENEHO rozmetani k hranici na dal$ich stranach).

Jako hlavni pravidlo bude $itka OHRANICENEHO rozmetani:

Zvétsena priblizné o +1 metr na kazdych + 50 ot./min..
Zmensena priblizné o -1 metr na kazdych — 50 ot./min.

Jsou-li otacky PTO ménény ve vztahu ke tfem kategoriim, respektive:
O Minimalini, ® Stfedni a ® Maximalni, je nutno zménit také mnozstvi, respektive:
+50 ot./min. / +10% a -50 ot./min. / =10%

TEST SE ZKUSEBNIiMI MISKAMI

e  ZkuSebni misky se umistuji dle ilustrace a ve vzdalenosti uvedené v tabulce.

o Ugelem zkousky je uréeni mnozstvi pristavajiciho NA HRANICI — v poméru
k CELKOVE PLOSE pole.

e Stroj se sefizuje tak, aby bylo dosazeno STREDNIHO ohraniéeného rozmetani s
25 - 70 % mnozstvi NA HRANICI.

MERENI a VYPOCET

e Mnozstvi NA HRANICI:

Seéte se obsah 3 misek NA HRANICI a
mnozstvi se vydéli 3.

e  Mnozstvi NA HLAVNI PLOSE:

Vzdal isek . : X,
ﬁgf:?‘stzrglsae Secéte se obsah 4 misek na HLAVNI PLOSE a

|

|

3
u u u u mnozstvi se vydéli 4. o

Mnozstvi NA HRANICI se vydéli MNOZSTVIM
3 NA HLAVNI PLOSE.

Je-li vysledek mezi 0,25 a 0,70 odpovida tvar
ohraniéeného rozmetani STREDNIMU tvaru.
Jestlize vysledek neni mezi 0,25 a 0,70
nastavuje se stroj o £50 ot./min / £10%, az do
dosazeni STREDNIHO tvaru.
MINIMALNI / MAXIMALNI se dosahuje zménou
PTO o £ 50 ot./min. resp. zmé&nou mnozstvi o £

10%.
SIRKA ROZMETANI (m) VZDAL. MISEK (m)

12 1,0
151';6 ;g © MINIMALNI:  -50 ot./min. /- 10 %
2°2f1 gg ® STREDNI: 2522 70 % na hranici / (0,25 — 0,70)
27-30 3,5 P
3233 4.0 © MAXIMALNI:  +50 ot./min. / +10%

36 4,5
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Priklady tvard OHRANICENEHO rozmetani — K HRANICI.

Sitka rozmetani : 18 m

Mn. PLOSNE  : 250 kgha
Mn. OHRANIC. : 200 «kgha
Rychlost PTO  : 300 ot/m.
Rychl. zvySovana od: 8,0 km/h
+20% 9,6 «kmn
PTO 300 ot./m.

OHRANIC.-vysledek:
e PIné mnozstvi dosazeno as
2,5 m do pole

® Pfibl. 1,5 m je rozmeteno
vné hranice

© MINIMALNI

45

[

B

I

-

1t Traniine.
1. Karespr

~ 2nd Traiingl
2 Karespr

~ 3rd Traiire|
3 Kerespor

Traniines.

o

T
6 3 0 3 6 9 221 B2 A4 Z DB I P L H B 5 585 06836 O RTD

Sitka rozmetani : 18 m

Mn. PLOSNE  :250 «kgha
Mn. OHRANIC. : 225 «kgha
Rychlost PTO  : 350 ot/m.

Rychl. zvySovana od: 8,0 km/h
+10% 8,8 «mh

PTO 350 ot./m.
OHRANIC.-vysledek:

e PIné mnozstvi dosazeno as
2 m do pole

® Pribl. 2,5 m je rozmeteno
vné hranice

® STREDNI

— 1 Trenire.
1. Karespar

— 2rd Teenire
2 Karespor

3rd Trariine|
3 Kerespr

— Trniines

6 3 0 3 6 9 12 1B 182 A

Z DB B IR HBE B DEBB O RD

Sitka rozmetani : 18 m

Mn. PLOSNE : 250 kgha
Mn. OHRANIC. : 250 «kgha
Rychlost PTO  : 400 ot/m.

Rychl. zvy$ovana 0d:8,0 km/h
+0% 8,0 «mh
PTO 400 ot./m.

OHRANIC.-vysledek:
e PIné mnoZstvi dosazeno
asi 1 m do pole

® P¥ibl. 3,5 m je rozmeteno
vné hranice

©MAXIMALNI

—— 15t Tranine
1. Kerespor

———2nd Treninel
2 Kerespor

— 3rd Tranine;
3 Kerespor

Tt

o
6 3 0 3 6 9 22 1B B8 21 A

Z D B B P LS B5 MY O BBO®RB
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OHRANICENE rozmetani, OD HRANICE, s hranici napravo od sméru
pojezdu (Volitelné)

Stroj BOGBALLE je mozno pfepnout na OHRANICENE rozmetani bez nutnosti
opustit kabinu traktoru.

PRI OHRANICENEM rozmetani jsou nastaveni PLOSNEHO rozmetani udrzena,
s nasledujicimi vyjimkami: . L
© SMER OTACENI ROZMETACICH KOTOUCU
(2 Deflektor je sklonén doli

6 Uzavfit pravy vystup rozmetadla Prepnuto jednim
e L, . pohybem paky
Pravé michadlo je zastaveno

5 Je pouzita zadni strana lopatky

<" PF¥i zméné sméru otaceni VZDY ZASTAVTE PTO!
® RYCHLOST PTO

° Je nutno vzit v tvahu, vie pfi OHRANICENEM rozmetani hnojiva bude toto ve vétsi
mife nez v pfipadé PLOSNEHO rozmetani rozhazovano dopfedu ve sméru pojezdu.

OHRANICENE
smér otaceni

=)
Vsechna vy$e uvedena ,prepnuti” 9 6 0 6 se provadéji jednim
»Spinaem“ — prostiednictvim spojovacich ramen. Sou¢asné se obraci smér
otaéeni rozmetacich kotouéu ©.
© Smér otaceni rozmetacich kotou¢li se méni tak, Ze se rozmetaci kotouce
otaceji ,smérem od stfedu®. (viz FUNKCE ROZMETACI LOPATKY / SYSTEM Trend)
Provadi se ru¢né nebo lankem.

® Rychlost PTO se oproti PLOSNEMU rozmetani zmensuije.
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Tvar PLOSNEHO rozmetani OD HRANICE bude zménén pouze
omezené pii upravé rychlosti (ot./min.) PTO.

Pfiklady OHRANICENEHO rozmetani OD HRANICE.

Systém OHRANICENEHO rozmetani OD HRANICE je vyvinut pro Sitky
rozmetani od 12 do 28 metrQ. V pfipadé Sifek vétSich nez 28 metrld neni vhodné
tento systém pouzit. V tomto pfipadé pouzijte systém K HRANICI.

Systém OHRANICENEHO rozmetani OD HRANICE je vyvinut tak, aby se
rychlost PTO snizovala s Sitkou rozmetani.

e  Prebytek vykonu“ rozmetadla znamend, Ze tvar rozmetani prekryva brazdy
nejblizsi k bréazdé, ve které je rozmetani provadéno. To znamena, Ze hnojivo
z 2. brazdy bude odhazovano mimo hranici, pokud neni v 2. brazdé snizena
rychlost PTO. Snizeni odpovida rychlosti PTO OD HRANICE (viz graf).

éiRKAMROZMET- Rychlost PTO | Rychlost PTO | Rychlost PTO
[Metry] OD HRANICE 2. brazda Zbytek
12 m 350 ot./min. 350 ot./min.
15-16 m 400 ot./min. 400 ot./min.
18 m 450 ot./min. 450 ot./min. 540 ot./min.
21 m 450 ot./min. 450 ot./min.
24 m 450 ot./min. 540 ot./min.
28 m 450 ot./min. 540 ot./min
Sitka rozmetani : 18 m ——
Mn. PLOSNE  : 250 kgha OHRANICENE, OD HRANICIim
Mn. OHRANIC. : 250 kg/ha 2. brazda. redukov. PTO
Rychlost PTO  : 450 ot/min. S —
Rychlost pojezdu: 8,0 kmn skne
= |
——— 2nd Traning
PTO 450 ot./m. 2=y
OHRANIC. - vysledek: e
e PIné mnozstvi dosazeno as i
0,5 m do pole )
.Phb“inéo‘smrozmeteno 6 3 0 3 6 9 12 1 1B 21 227 D B B P L H 485 % 57 O 636 @ 275
vné hranice
@ Z tvaru je nutno vzit v uvahu, ze plné mnozstvi neni rozmetano absolutné mimo
hranici, ale ze se mnozstvi hnojiva zvysuje od 0% na hranici az na 100% priblizné 0,5 —

1 metr smérem do pole. To zavisi na tom, jako blizko k hranici traktor pojizdi.
Cim blize hranice, tim blizeji je plné mnoZstvi k hranici.
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&, Systém OHRANICENEHO rozmeténi OD HRANICE je vyvinut pro
co nejSetrnéjsi zachdzeni s zivotnim prostredi pFi sou¢asném
splnéni poZadavku optimalniho vynosu.

e Vezméte prosim na védomi, Ze vzdalenost mezi brazdami se musi rovnat

Sifce rozmetani.
e Je-li prvni brazda umisténa 1 metr od hranice, musi se vzdalenost od
hranice k dalSi brazdé rovnat Sifce rozmetani + 1 metr.

Viz vySe uvedeny tvar: Prvni brazda

Druha brazda

1 metr od hranice
19 metrt od hranice

(18 + 1)=

REDUKOVANA SIRKA ROZMETANI

V pfipadé, Ze je nutné redukovat Sifku rozmetani, napfiklad pfi rozmetani na
uz8im konci kole nebo na nepravouhlych &astech pole, poté je mozno Sirku
rozmetani omezit bud zapornym sklonénim rozmetadla nebo omezenim otacek
PTO.

REDUKOVANA RYCHLOST PTO:
e P¥i snizeni o 75 ot./min. je Sitka pfi PLOSNEM rozmetani zmensena o 2 m.

. Souéasné je nutno zmens$it mnoZstvi v souladu s pomérem $itky PLOSNEHO
rozmetani a §itkou REDUKOVANEHO ROZMETANI.
. Redukci mnozZstvi je mozno upravit zvySenim rychlosti pojezdu, je-li to
snadnéjsi.
Priklad:
Sitka PLOS. | Sitka REDUC. PTé) ot./min. Rychlost Redukce
rozmetani rozmetani FI"-’I'-I% =N 54502?.‘/:?: RychloZ?:I:g,'o Km/h el
12 metres 10 metres (540 — 75) = 465 (12/10) x 10,0 =12,0 -17%
15 metres 13 metres (540 — 75) = 465 (15/13) x 10,0 =11,5 -13 %
18 metres 16 metres (540 — 75) = 465 (18/16) x 10,0 = 11,3 -11%
18 metres 14 metres (540 — 150) = 390 (18/14) x 10,0 =12,9 -22 %

OMEZENY thel SKLONU:

e Je-li traktory vybaven hydraulickym hornim zavésem, povede snizeni uhlu
sklonu o -2° ke zmenseni $itky PLOSNEHO rozmetani o 2 metry.

e  Soucasné je nutno dle vySe uvedenych instrukci snizit mnozstvi.

]
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OTACENI NA SOUVRATI

PFi otaeni na souvratich je nutno dodrzovat nize uvedené instrukce.
e Budou-li tyto instrukce dodavany povede to k uplnému prekryti na konci pole
a mimo pole nebude rozmeteno Zadné hnojivo.
e OTEVRENA vzdalenost od BRAZDY a UZAVRENA vzdalenost OD
HRANICE zavisi na §ifce rozmetani.

Prosim povsimnéte si, 2e OTEVRENA / UZAVRENA vzdalenost pfi PLOSNEM

rozmetani se nerovnaji hodnotam pfi OHRANICENEM rozmetani K HRANICI
resp. OD HRANICE.

K HRANICI / PLOSNE rozmetani

SIRKA ® OTEVR. | @ UZAVR. Pl
ROZMET. | Vzdalenost od | Vzdalenost k b
BRAZDY HRANICI

12m 11m 5m Pl
15 m 14 m 7m
16 m 15 m 7m " "
18 m 17 m 8m A
20m 19 m 9m N @
24 m 23m 11m } |
28 m 27 m 13 m !
32m 31m 15 m
36 m 35m 17 m

OD HRANICE / PLOSNE ROZMETANI

SIRKA ® OTEVR. | @ UZAVR.
ROZMET. | Vzdalenost od | Vzdalenost ‘
BRAZDY od souvrati b
12 metres 12 metres minimum
15 metres 15 metres minimum
16 metres 16 metres minimum
18 metres 18 metres minimum
20 metres 20 metres minimum
24 metres 24 metres minimum
28 metres 28 metres minimum o
UZAVRENO musi byt co nejblize

HRANICI (,minimum®).

XX
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ROZMETANI NA NEPRAVOUHLYCH POLICH

PFi rozmetani na nepravouhlych polich je ¢asto nazorem, Ze jedna strana troje by
méla byt uzaviena tak, aby se dosahlo dobrého vysledku. Uzavfeni jedné strany
stroje vede k ostrym prekrytim v oblastech, kde se uzavfeni provadi.

Rozmetadla, kde se rozmetaci kotouCe otaceji smérem k dobé zajidtuji ,mékka
prekryti“ pfi rozmetani na nepravouhlych mistech pole — jedna stran stroje by
proto neméla byt uzavirana.

e Na prvni SOUVRATI se provadi rozmetani.
e Poté rozmetate normalnim zplsobem — v brazdach (viz nakres).

e Cas OTEVRENI / UZAVRENI zavisi na uhlu pole a OTEVRENI / UZAVRENI
musi byt provedeno s ohledem na Sifku rozmetani.

PFiklad rozmetani na nepravouhlych polich

Y

3

oses

£\
N

Otevieni a uzavieni vystupl rozmetadla se provadi tak, jak je ilustrovano na nakresu.

V oblastech s ostrym Gihlem moZna bude nutné rozmetat s REDUKOVANOU SIRKOU ROZMETANI.

34



M2(W) / M3(W) bogballe @

KONTROLY TRAKTORU - pred pouzitim

@ Je dulezité, aby byly zvedaci ramena traktoru nastavena vodorovné. Jestlize
tomu tam neni, dojde k naklonéni rozmetae a hnojivo nebude rozmetano
rovnomérné na obou stranach rozmetace.
Vysledek: Asymetricky tvar rozmetani.

@ Sitka rozmetani zavisi na rychlosti ota&eni rozmetacich kotoucu. Proto je
tfeba udrzovat otacky PTO na konstantni hodnoté 540 ot./min. Casto existuji
rozdily v otakomeérech traktor(. Proto ¢as od Casu zkontrolujte rychlost
otaceni PTO.

@ Mnozstvi v [kg/ha] pfimo zavisi na rychlosti pojezdu.

Proto je tfeba rychlost [km/h] udrzovat na konstantni hodnoté.
Casto existuji rozdily v rychlomérech traktord. Proto &as od &asu
zkontrolujte rychlost pojezdu traktoru.

KONTROLA ROZMETADLA - pred pouzitim

@ Nastavovaci a uzaviraci hraditka se museji snadno pohybovat. Nikdy
nepouzivejte silu. Jestlize se systém nepohybuje snadno je ¢asto divodem
nedostatec¢né promazani pohyblivych dild stavéciho systému.

% » Rozmetaci kotou€e se musi snadno otacek, kdyz neni namontované

PTO.

Michadla se musi snadno otécet.

Vystup oto¢ného stolu se musi snadno otacet.

Regulaéni vystupy se musi snadno otacet.

Rozmetaci lopatky musi byt neposkozené a spravné upevnéné.

»  Hfidel PTO musi mit spravnou délku s vhodnym piekrytim konct os
(min. 50 mm). Jestlize je prekryti priliS velké nebo pfriliS malé,
povede to k zavaznému poskozeni prevodové osy.

e NEZVEDEJTE rozmetadlo vyS$e, nez do pracovni vySky

& Jestlize nema hfidel spravnou délku @
a dojde k poSkozeni pfevodové osy,
bude to jasné viditelné jako ,vyraZe-
né stopy @” na drazkované ose.

Takové poskozeni neni samozfejmé kryto
zéarukou.

V pfipadé, Ze rozmetadlo “propousti” pfi /U
uzavienych vystupech hnojivo, je to @M
zplUsobeno vzdalenosti mezi uzaviracim

dilem @ a dnem nasypky, které je vétsi

nez 0,5 mm.

Uvolnéte uzaviraci dil a zamacknéte do
smérem ke dnu nasypky tak, aby byla
vzdalenost 0,5 mm.
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PRAKTICKE RADY

e Zabrarnte ,udusani® hnojiva pfi pojezdu na velkych vzdalenostech na
nerovném povrchu s plnou nasypkou. Jestlize se nasypka ucpava na dnu
nasypky, mize to vést k poskozeni michadla stroje.

e Rozmetaci kotou€e by se nemély otadCet po dlouhou dobu pfi zavfenych
hraditcich. DoSlo by kuduséni hnojiva a zablokovani mezi hraditkem a
michadlem. ,Patky“ michadla by se mohly poSkodit a v nejhorS§im pfipadé
»Zlomit ”.

e Pfi rozmetavani ,pradkového® hnojiva je nezbytné pravidelné Cistit zakladu
kazdé strany nasypky tak, aby se zamezilo nahromadéni jemného materialu a
tim vzniku zablokovani mezi hraditkem a michadlem. ,Patky“ michadla by se
mohly poskodit a v nejhor§im pfipadé ,zlomit ”.

e Stroj nepouzivejte bez kuzele (na michadle).

e Nepfidavejte hnojivo do vihké nasypky. Vihkost ztiZi spadani hnojiva a tim se
omezi mnozstvi. Pozornost vénujte zejména rucni kalibraci. Je-li nasypka
vlhka (voda nebo olej), je tfeba pfed dosazenim spravného kalibracniho
mnozstvi provést vice kalibracnich zkousek.

e Vezméte v uvahu, Ze pfevodovy pomér pfevodovky je 1:1,39. Poclet otoceni
PTO proto neodpovida poctu otoceni rozmetacich kotoucu.
e PTO = 540 ot./min.
e Rozmetaci kotouce = 750 ot./min.

e Pfi pojezdu na vihkém poli za vysoké rychlosti se mohou od zadnich kol
traktoru dostat do nasypky kamey, blato nebo voda. V takovych pfipadech se
doporucuje pouzit kryt nasypky BOGBALLE.

e P¥i pojezdu na vihkém poli za vysoké rychlosti se mohou do rozmetaciho
systému dostat kameny, blato nebo podobné. To znamena kolizi
s rozmetacimi lopatkami — coz opét znamend poruchu / ohnuti lopatek.
V takovych pfipadech se doporuCuje pouzit ochrany proti blatu
BOGBALLE.

Velmi doporucujeme promazat cely stroj olejem nebo podobnym
antikoroznim prostiredkem PRED tim, nez je stroj poprvé pouzit.
Timto zpisobem budou pred korozi ochranény sestavy stroje a také
oblasti, které nebude v budoucnosti mozno dostatecné cistit.

Promazavani opakujte pri kazdém cisténi stroje.

MONTAZ VOLITELNYCH ZARIZENi

Montézni a provozni instrukce jsou poskytovany spolu s volitelnymi
polozkami. Po montazi pozadejte o instrukce dealera.
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MW — specialni
BOGBALLEMW .......... koneéné rFesenil

Stroj MW je vybaven dvéma soubézné namontovanymi vahovymi buikami
z nerezové oceli s kapacitou 6 tun, které spolu s KALIBRACNI JEDNOTKOU
zajisti uplnou kontrolu nad praci na poli.

Systém vazZeni je navrZen tak, aby paralelné namontovana nasypka a rozmetaci

systém prochazel dvéma noZzovymi pruZinami a 2 lozisky.

e Paralelni konstrukce zajiStuje neustale spravnou a stabilni hmotnost bez
ohledu na to, kde v nasypce je materidl umistén. Timto zplsobem se
zajiStuje maximalni pfesnost nezavisle na okolnostech zatizeni.

e Paralelni konstrukce navic zajistuje, ze pfesnost vazeni bude vzdy + 1%, a to
i v pfipadé, ze se jede nahoru nebo dolt pod sklonem 7-8% (6°-7°).

Maximalni obsah nasypky stroje M2W je 4 000 kg. Spolu s hmotnosti stroje to déla celkové zatizeni

4 750 kg. V pfipadé velmi nerovného povrchu to znamena, Ze vazici systém bude muset odolavat

zatizenim 2 x celkové zatizeni — tj. 2 x 4 750 kg = 9 500 kg.

Stroj M2W se ,usadi po
rozmeteni 5 — 10 tun hnojiva.
To znamena, Zze muze dojit
k posunuti nulového bodu.
Jestlize se tak stane, provedte
kalibraci / nastaveni nulového

bodu systému. o
(viz Provozni pfirucka KALIBRACNI
JEDNOTKY)

Listové pruziny musi byt vzdy
horizontalni vzhledem k trubce
podvozku. Jestlize tomu tak
neni, sefidte systém pomoci
stavéciho Sroubu.

Po sefizeni systému musi byt
vzdy nakalibrovan.

Listova pruzina

Vahova burka

Stavéci Sroub

Lozisko nemyijte pfimo vodou.
Specialni pozornost je treba
vénovat Cisténi vahové buriky.
Potencialni vady vzniklé
z duvodu pusobeni vody nejsou
kryty zarukou.

Lozisko
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KALIBRACE POMOCI SYSTEMU QUADRO

Stroje BOGBALLE fady M jsou standardné vybaveny systémem QUADRO pro
presné nastaveni mnozstvi a pro vyprazfiovani zbytk( hnojiva v zasobniku (viz.
pfiloZzeny fotoseridl).

QUADRO systém umoziiuje velmi rychlou a jednoduchou stacionarni kalibraci. Ta
zajistuje presné sefizeni stroje. Sypkost hnojiva mlze vykazovat velké rozdily
v zavislosti na teploté, vihkosti a ostatnim klimatickych podminkéach.

Vezméte prosim v Uvahu, Zze hnojivo se muze liSit v kazdé dodavce. Proto se
doporucuje provadét kalibraéni zkousku pro kazdou novou dodavku hnojiva.
Jestlize je nasypka uvnitf vlhka, zabrani vihkost padani hnojiva. V takovych
pfipadech je nutno provést minimalné 3 kalibrace, kde posledni kalibraéni
mnozstvi plati.

Manualni kalibrace se pouZziva i v pfipadé, Ze se typ hnojiva nenachazi v databazi
rozmetacich tabulek.

POSTUP:

1. Zarazku na stupnici davkovani nastavte na hodnotu 4,5

2. Nastavte otacky PTO pfiblizné na 200-250 ot./min.

3. Do pfipravené nadoby provedte odbér mnozstvi hnojiva proteklého
pfesné za dobu 30 sekund.

4. Odebrané kalibraéni mnozstvi zvazte s pfesnosti na setiny kg.

5. Provedte vypolet hodnoty Faktoru Prutoku (FP) dle nasledujiciho
vzorce:

Davka [Kg/Ha] x Zabér [M] x Rychlost pojezdu [Km/h]
Kalibraéni mnozstvi [Kg/3o sec.]

6. V jednoduché tabulce na nasledujici strané Ize k vypocltenému FP
vyhledat pfesné nastaveni na stupnici stroje.

Symboly:
[Kg/Ha] : Pozadovana davka
[M] : Zabér
[Km/h] : Rychlost pojezdu
g : Kalibraéni mnozstvi (4,5 po dobu 30 s)
%, Nastaveni na stupnici 0-9
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Nastav pod hr.

PTO =200-250 rpm.
30 sec.
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Nastav vyrezy

7
S ey
—

Vloz zpét

Zajisti
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Vypocet Flow Faktoru

3( > e »ﬁF [Kg/Ha] x [M] x [Km/h = Flow Faktor

&/
45 250 rpm 50 son [@ Kg]

[Kg/Ha] [M] [Kmi/t] fwawy AT i

Kg Faktor
NPK 21-3-10 : 300 X 24 X 12 / 257 = 3362» 5,2

: X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

+40% -40%
Flow Flow Flow Flow
Faktor Faktor Faktor Faktor

F 0,0 1380 3,0 4080 6,0 3875 6,0 0 0,0
0,1 1470 3,1 4170 6,1 3940 6,1 15 0,1
L 0,2 1560 3,2 4260 6,2 4005 6,2 30 0,2
(0] 0,3 1650 3,3 4350 6,3 4070 6,3 45 0,3
w 0,4 1740 3,4 4440 6,4 4135 6,4 60 0,4
0,5 1830 3,5 4530 6,5 4200 6,5 75 0,5
0,6 1920 3,6 4620 6,6 4265 6,6 90 0,6
F 0,7 2010 3,7 4710 6,7 4330 6,7 105 0,7
0,8 2100 3,8 4800 6,8 4405 6,8 120 0,8
A 0,9 2190 3,9 4890 6,9 4480 6,9 140 0,9
K 1,0 2280 4,0 4980 7,0 4555 7,0 160 1,0
T 11 2370 41 5065 71 4630 71 190 1,1
1,2 2460 4,2 5150 7,2 4705 7,2 230 1,2
(o) 1,3 2550 43 5235 7,3 4775 7,3 270 1,3
R 1,4 2640 4,4 5320 7,4 4845 7,4 330 1,4
1,5 2730 4,5 5405 7,5 4915 7,5 390 1,5
1,6 2820 4,6 5490 7,6 4985 7,6 450 1,6
v 1,7 2910 4,7 5575 7,7 5055 7,7 510 1,7
1,8 3000 4,8 5655 7,8 5125 7,8 570 1,8
1,9 3090 4,9 5735 7,9 5195 7,9 630 1,9
645 2,0 3180 5,0 5815 8,0 5265 8,0 690 2,0
715 2,1 3270 51 5895 8,1 5335 8,1 760 2,1
785 2,2 : 5975 8,2 5405 8,2 830 2,2
855 2,3 3450 5,3 6050 8,3 5475 8,3 900 2,3
930 24 3540 54 6125 8,4 5545 8,4 970 2,4
1005 2,5 3630 5,5 6200 8,5 5615 8,5 1040 2,5
1080 2,6 3720 5,6 6275 8,6 5675 8,6 1115 2,6
1155 2,7 3810 5,7 6350 8,7 5735 8,7 1190 2,7
1230 2,8 3900 5,8 6425 8,8 5795 8,8 1265 2,8
1305 2,9 3990 5,9 6500 8,9 5855 8,9 1340 2,9
Poznamka: Vychazi-li hodnota Flow Faktoru pod 645 (resp. pod 2), Doplnék: +40% nutno dokoupit
je vhodné v zajmu presnéjSiho davkovani zvolit (dosadit) vy$si aplikaéni rychlost. specialni tahlo 6381-23 nebo 6381-29.
FLOW FAKTOR nastaveni nelze pouzit pro aplikaci mikrogranulatd. Poznamka: V rezimu +40%
PFi rozmetani s redukéni viozkou se fidte vyhradné pokyny pfislusné tabulky! nepouzivejte stupnici Flow Faktor na

stroji. Je nutno pouzit pfislusnou shora
uvedenou tabulku.
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r o r
Vypocet nastaveni
PTO [Kg/Ha] x [M] x [Km/h]
i’ > L Faktor
4,5 250 ot./m e [ % Kg] pratoku (FP)
[Kg/Ha] [M] [Km/t] QQ\ 7 FP i,
Kg
NPK 21-3-10 : 300 X 24 X 12 / 25,7 = > 5,2

: X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

X X / = >

+40% -40%

FP , FP , FP EP EP ,
0 0,0 1376 3,0 4078 6,0 3890 6,0 0 0,0
12 0,1 1466 31 4168 6,1 3948 6,1 16 0,1
23 0,2 1556 3,2 4258 6,2 4006 6,2 32 0,2
35 0,3 1646 3,3 4348 6,3 4064 6,3 47 0,3
46 0,4 1736 3,4 4438 6,4 4122 6,4 61 0,4
58 0,5 1826 3,5 4528 6,5 4180 6,5 76 0,5
69 0,6 1916 3,6 4618 6,6 4254 6,6 88 0,6
81 0,7 2006 3,7 4708 6,7 4329 6,7 101 0,7
92 0,8 2097 3,8 4798 6,8 4404 6,8 118 0,8
104 0,9 2187 3,9 4889 6,9 4477 6,9 138 0,9
116 1,0 2277 4,0 4979 7,0 4550 7,0 159 1,0
159 1,1 2367 4,1 5064 71 4624 71 194 1,1
203 1,2 2457 4,2 5148 7,2 4697 7,2 229 1,2
251 1,3 2547 4,3 5233 7,3 4769 7,3 275 1,3
303 1,4 2637 4,4 5317 7,4 4841 7,4 331 1,4
355 1,5 2727 4,5 5402 7,5 4913 7,5 388 1,5
413 1,6 2817 4,6 5486 7,6 4985 7,6 448 1,6
471 1,7 2907 4,7 5569 7,7 5056 7,7 509 1,7
529 1,8 2997 4,8 5653 7,8 5127 7,8 569 1,8
588 1,9 2087 4,9 5737 7,9 5198 7,9 630 1,9
646 2,0 3178 5,0 5821 8,0 5269 8,0 691 2,0
720 21 5897 8,1 5338 8,1 760 21
794 2,2 ~33! 5974 8,2 5407 8,2 830 2,2
869 2,3 3448 53 6051 8,3 5477 8,3 901 2,3
945 2,4 3538 54 6127 8,4 5546 8,4 975 2,4
1021 2,5 3628 5,5 6203 8,5 5615 8,5 1048 2,5
1089 2,6 3718 5,6 6278 8,6 5671 8,6 1122 2,6
1156 2,7 3808 57 6353 8,7 5728 8,7 1196 2,7
1227 2,8 3898 5,8 6428 8,8 5790 8,8 1268 2,8
1302 2,9 3988 59 6502 8,9 5859 8,9 1340 2,9
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EC-Declaration of Conformity

Manufacturer:

BOGBALLE A/S

Bogballe - DK-7171 Uldum
Phone +45 7589 3266 Fax +45 7589 3766

Declares that machine:
Centrifugal fertiliser spreader:

M2(W) / M3(W)

Is made in conformity with:

directive of 17" May 2006 conc. mutual approximation of the laws of the member states on
machines (2006/42/EQF), with special reference to the enclosure Il, A and enclosure | of the
directive, conc. essential safety and health claims in connection with construction and
manufacture of machines.

International/national standards:
DS/EN 1SO 12100-1 og DS/EN ISO 12100-2

DS/EN ISO 13857 1 edition — 2008.03.26
DS/EN 349

DS/EN 14017 + A2 3“ edition — 2009.07.17
ISO 500, 1% edition — 2004.02.01

DS/EN ISO 4254-1 :2008

When mounted with CALIBRATOR:

Is made in conformity with:

directive of 15" December 2004 conc. mutual approximation of the laws of the member states
on electromagnetic compatibility (2004/108/EQF)

International/national standards:
DS/EN ISO 14982 :2009
DS/EN 61000-6-3 :2007
DS/EN 61000-6-4 :2007

Bogballe, 2009-09-01

.

Nils Jep Laursen
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Pictogramy

A Pfed prvnim spusténim prectéte navod k pouziti.
[ ]
] Zakaz pobytu v prostoru pod strojem.
| | &>

— 2 Nutno dodrzovat bezpe&nou vzdalenost vzhledem
0'"‘ k rozmetanému materialu.

A %O Zakaz kontaktu s rotujicimi ¢astmi.
4 Zakaz kontaktu s pohyblivymi ¢&stmi jsou li v
; ginnosti.

Zakaz myti dané soucastky tlakovou vodou .

<70dB (A) Hlu¢nost stroje je pod 70 dB (A)

DOGDALLE A/S
Dogbslle - DKTA7A Lichen

o -u% 1: ROK /2002
NET. kg 2: NET. Kg zakladni stroj / Celkové — viz. manual

Mads in Denmark C€
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POZNAMKY:
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POZNAMKY:
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