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ZAKLADNI NASTAVENI

Obecné zasady nastaveni rozmetadla

® PTO- rychlost, Plosné rozmetani 540 ot/min
@ Naklon stroje viz. tabulka  (°)
® PRACOVNI VYSKA, Standard 75 cm
@ PRACOVNI VYSKA, Pozdni aplikace Max. cm
® NASTAVENI| DAVKY viz. tabulka  Kg/Ha
® LOPATKY / SIRKA Z&béru, Pozice POS. 1-2
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TECHNICKE SPECIFIKACE, obecné

¢ Objem zasobniku
« Objem zasobniku
e Pracovni zabér

« Kapacita rozmetani :

¢ 3-bodovy zavés

700 — 2.050
Max. 2.000
12-24

App. 0,35 -400
Cat. Il / 1ISO 730/

LitrG
Kg.
Metr(

Kg/min.

TECHNICKE SPECIFIKACE, zvidstni

Objem strojii L2 Ize navySovat po 450 litrovych modulech (max. 3 moduly).

= | ]
Nakladaci vyska cm. 83 101 119 138
Objem zas. Litry 700 1450 1600 2050
Nosnost zas. Kg. 770 1260 1760 2000
Sitka zas. cm. 210 210 210 210
Hloubka zas. cm. 120 120 120 120
Nakladaci otvor cm. 204 x114 204x114 204 x 114 204x114
\Vné&jSi rozméry em. 210x 120 210x 120 210x 120 210X 120
Hmotnost stroje Kg. 268 300 332 364
Maximalni hmotnost Ka. 1038 1565 2092 2364

Kapacita zasobniku je vypoc¢tena z objemu a pfedpokladané specifické hmotnosti

materialu ~ 1,1 Kg/litrd.

Stroje L1 by méli byt nastavovany max. do 2.000 litra.
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STANDARDNI VYBAVA

Stroje L2 jsou vybaveny :
. Kardan

. Ohrani¢ené rozmetani K HRANICI, pfevodovka Trend s manualnim prepinanim

sméru otaceni.

e  Odklapéci sita, 2 ks.s kryty ¢echract.
e  Cechrage, ekcentrické s pasivnim pohybem.
e  Zavirani pravé vypusti.
. MéFis sklonu.
. Pfevodovka, s fazenim zpétného chodu s kluznou spojkou.
e  Zastérky
ZVLASTNI VYBAVENI T
DILY POPIS rozm. Kat.
Cislo
Modul, plus 450 litres 210 x120 cm 6980-01
Hydraulické ovl. hraditek Incl. tube with valve 6781-01
Ovladani lankem 6780-01
Prodlouzena paka Manualini ovladani 6783-01
TREND sada, od kraje Fixtures od kraje 4790-20
Dvojty pfehazovac Fittings To and FROM BORDER 6390-20
TrendCon, prehazovag TrendCon 6390-65
TrendCon, dvojity prehazovad TrendCon Do kraje i od kraje 6390-75+65
Lanko pro hraniéni rozmetani Prehazovani z traktoru mechanicky 280 cm 4690-28
Prehazovani z traktoru mechanicky 380 cm 4690-38
Pfehazovani z traktoru mechanicky 480 cm 4690-48
Kalibraéni sada 4953-30
Hydraulicky pohon V¢etné hadic a ventilu 4955-20
Plachta Skladaci 210 x120 cm 6981-01
Transportni kolecka 4 @110 mm plastova kolecka 6930-50
Dopravni osvétleni 2 svétla + kabelaz 6970-20
Cepy pro spodni zavés pozdni aplikaci 6980-30
Redukce pro mikrogranulaty 6970-40
Zebiik 6932-01
Sada lopatek E1-T (L/R) 12 -18 metrd 4650-12
Sada lopatek E2-T (L/IR) 20-24 metru 4650-20
Sada lopatek E6-T (L/R) Specialni | metrd 4650-28
hnojiva
Sada lopatek E8-T (L/R) Specialni | metrd 4650-36
hnojiva
Sada lopatek U1-T (LIR) mocgovina | metrt 4650-50

Produkty BOGBALLE jsou neustale vyvyjeny. Pro dal$i informace kontaktujte svého prodejce.
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UDRZBA A PECE
BEZNA UDRZBA
Stroj BOGBALLE byl vyroben tak, aby vyZadoval minimalni udrzbu.

PFfi konstrukci se zaméfujeme na to, aby bylo mozno provadét cisténi a
promazavani rychle a dikladné bez nutnosti demontaze stroje.

Povrchova uprava je provedena robustnim praskovym natérem — navic jsou
vSechny dulezité dily podiéhajici opotfebeni a Sroubované spoje provedeny
Vv nerezové oceli.

Mnoho komponentll stroje se maze pouze jednou a nevyzaduji zadnou dalSi
udrzbu. Jedna se napfiklad o stfedové a uhlové kolo pfevodovky.

”Je-li stroj udrzovan, bude jako novy i po 5 letech ! ”

”Neni-li stroj udrzovan, bude stary uz za rok ! ”

% Stroj je nutno po pouziti vzdy peélivé ogistit. Cisténi by se mélo provadét
vodou s moznym pridavkem mydla. Pouzivate-li vysokotlaké Cistici zafizeni
je povoleno pouzivat pouze nizky tlak a nesmi se Cistit pfimo osové tésnéni
prevodovky.

NepouZivejte kapalinu na odstrafiovani maziva bez pfedchoziho
oSetfeni stroje protikoroznim olejem ihned po jeho uschnuti.

= Velmi doporudujeme oSetit stroj PRED prvnim pouzitim. Vzdy
pamatujte na to, Ze je tfeba cely stroj oSetfit protikorozni kapalinou
(napf. olejem). Nestali pouze stroj omyt.

@ e Bez ochrany miize uz za nékolik hodin vzniknout koroze
v mistech, kde doslo k posSkozeni natéru — jelikoz soli
hnojiva obsahuji kyselinu a proto je vysoce korozivni.

Jakékoliv poskozeni natéru je nutno vycCistit a pretfit. DalSi moznosti je oSetfeni
poskozeného mista pFipravkem Tectyl nebo podobnym produktem.

@ Vezméte prosim na védomi, Ze distici pFipravky a kapaliny na

ochranu proti korozi mohou obsahovat rozpoustédla, ktera mohou
rozpous$tét lepidlo fixujici spoje.
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SPECIALNI UDRZBA, Treci spojka

& Prevodovy systém stroje je vybaven tfeci/pretézovaci spojkou.

& pfetizeni — a poSkozeni prevodovky a hridele PTO.

Treci spojka chrani zejména zpétny prevodovkovy systém
razeni Trend. Systém Trend je zaloZen na narazové spojce.

Treci spojka je konstruovana jako bezudrzbova, presto je nutné
ji kontrolovat alespon jednou roéné.

Pokud k.m. prokluzu pfesahuje niZze uvedenou hodnotu , je nutné
spojku demontovat a oc€istit vSechny jeji ¢asti.

JestliZze spojka nebude prokluzovat, dojde k poSkozeni pfevodovky
PFfi STARTU PTO traktoru by tfeci spojka méla proklouznout pfiblizné 1-2 otacky. Tim
se snizuje zatizeni komponent fazeni na pfiblizné 1/10 zatizeni, kterému by bylo
fazeni vystaveno kdyby spojka neméla moznost prokluzovat.

Zakladnim pravidlem je to, Ze spojka musi byt vymontovana o
ocisténa v pripadé, Ze stroj nebyl pouZivan vice neZ 6 mésicl
nebo minimalné jednou za rok.

PTO traktoru je nutno SPOUSTET vzdy ,,pomalu /
hladce” !

(=S

§ > e

Navod na udrzbu tfeci spojky

S Uvolnénim 6 Sroubll — demontujte spojku.
@ Ocelovym karta¢em peclivé [ —)

ocistéte kluzné plochy spojky

od rzi a negistot. V pfipadé [— ‘I‘

potfeby vymérnite lamely a

spojku po té opét slozZte. [
Zadna z &asti spojky nesmi byt

mazana olejem ani mazaci m
tukem! 2 coupling plates

i Spojovaci Srouby tfeci spojky se utahuji na moment: 15— 18 Kg/m
Prokluz hfidele ve spojce nastava pfi krouticim momentu: 160 — 200 N/m
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MAZANI
@ Nize uvedené komponenty je nutno mazat dle nasledujicich instrukci.
Viz vysvétlujici nakres v odstavci ” PREHLED”.
LUBRICATION ONCE A DAY:
POS. COMPONENT INSTRUCTION

A Kardanovy kloub a zamek PTO Pouzijte mazivo
B Osy teleskopu PTO Pouzijte mazivo
C | Cechrag P a L (pod kuzelem) Pouzijte mazivo
D Stavéci a zaviraci hraditko (Dno zasobniku) Pouzijte olej
E Stavéci osa (kfizova osa se 4 loZisky) Pouzijte olej
F Stavéci paka (osa se 2 loZisky) Pouzijte olej
G Spojovaci ty€e (Tyée mezi osou a hraditky) Pouzijte olej

@ Note Dojde-li k nadmérnému promazani ¢echrace, muze vysoky tlak branit otaceni
Q) loZiska Cechrace. Jestlize tato situace vznikne, je tfeba odmontovat mazaci

) hlavici, ¢imZ se uvolni tlak. MaZzte s mirou — napf. jedna naplii za sezonu.
DILY PROMAZAVANE JEDNOU:
Centralni a uhlové pfevodovky jsou napInény specialnim mazivem a
nevyzaduji zadné dodate¢né promazavani.
VSEOBECNE
& Novy stroje se bude vzdy ve viech maticich+Sroubech ,hybat".

Proto je nutno vSechny matice a Srouby stroje dotahovat — po
prvnim uvedeni do provozu asi za 5 az 8 provoznich hodin.
Vyjimkou jsou Srouby ve stfedovych a uhlovych pfevodech -
tyto jsou zafixovany Loctitem.

@ Davejte pozor na to, Ze nerezové matice + Srouby se mohou
Jkousnout”. Pfi montazi takovych Sroubl je nutno namazat zavity
pomo’ci fezné kapaliny nebo médéného maziva !

ROZMETACI LOPATKY

@ Lopatky se vyrabéji z vysoce kvalitni manganové oceli, MN12. (MN 12

ma tvrdost rovnou trojnasobku tvrdosti nerezové oceli).

AvSak prfesto bude dochazet k opotfebeni Lopatek z davodu
pouzivani modernich a drsnych hnojiv. Proto je nutno lopatky
povazovat za dily podléhajici opotfebeni. Ménény musi byt
v zavislosti na mnozZstvi / typu hnojiva.

Pred montazi a dotazenim lopatky vzdy odistéte kontaktni
povrchy lopatky od prachu !

JSOU-LI OTVORY V LOPATKACH OPOTREBENY, JE NUTNO JE
IHNED VYMENIT!
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ZARUKA / ODPOVEDNOST

e Reklamacni podminky jsou v souladu s legislativou Danska. Servis a opravy se
provadéji bezplatné po dobu 12 mésicl od datumu zakoupeni, a to za
nasledujicich podminek:

. Jedna se konstrukéni nebo materialovou vadu
(b&zné opotrebeni, nedostatecna udrzba a nespravné pouziti nejsou akceptovany).
. Vada nebyla zptisobena pouzitim neptvodnich komponent / zafizeni.
. O opravu stroje se nepokusily osoby bez technickych znalosti.
. Nahrada za zranéni osob nebo poskozeni urody neni odpovédnosti dodavatele.

VSEOBECNE

Tento stroj je uréen k rozmetani vSech béznych typu hnojiv.

Je mozno rozmetat i jiné tekouci materialy. Je-li tomu tak, je nutno konzultovat
listinu bezpecénostnich Udajl dotyéného materialu a urdit potencialni bezpeénostni
nebo zdravotni opatfeni, ktera je nutno pfijmout.

Jestlize je stroj pouzivan pro rozmetani materialu, ktery neni definovan na grafech
rozmetani, neprebira za toto vyrobce nikdy odpovédnost.

BEZPECNOST a OCHRANA

Pfevodovy systém stroj:

Hfidel PTO, tfeci spojka a rozmetaci kotou€e s lopatkami je nutno povazovat za
,nebezpecné”. Pfi praci v blizkosti téchto soucasti stroje je nutno postupovat
s nejvy8Si opatrnosti, a to zejména s ohledem na ota&eni systému PTO traktoru.

NEOPOUSTEJTE KABINU TRAKTORU BEZ ZASTAVENI
SYSTEMU PTO TRAKTORU!
Kromé pripadd, kdy musite provést kalibraci stroje.

Nikdy nechod'te za strojem s otacejicimi se rozmetacimi kotoug¢i.

Nikdy nelezte pod stroj s otacejicimi se rozmetacimi kotou¢i.

Nikdy necistéte stroj s otacejicimi se rozmetacimi kotou¢i.

Nikdy nedavejte do zasobniku ruku/pfedméty pri otacejicich se rozmetacich
kotoucich.

Vzdy ovérte spravné uchyceni rozmetacich kotou¢u.

Provérte netknutost ochrannych kryta PTO.

Zkontrolujte, zda je pripevnén bezpecnostni retéz PTO.

Zkontrolujte, zda je neporusen horni spoj a jeho ¢epy a zda jsou zajiStény
pojistnym ¢epem.

10
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SYSTEM ROZMETANI

Systém rozmetani BOGBALLE je zaloZen na Integrovaném Stfedovém Systému —
ICS, kde se rozmetaci kotoude stroj béhem PLOSNEHO rozmetani otadeji proti
sobé a rozmetaji pod uhlem 180° s Uplnym prekrytim.

V praxi to znamenad, Ze pravy a levy rozmetaci kotou€ tvofi dva opacné rozmetaci
tvary, které se prekryvaji.

) %

Kazdy rozmetaci kotou€ rozmeta na plnou Sitku (dvojnasobek skuteéného zabéru).
To znamen3, Ze hnojivo ze dvou rozmetacich kotouct A a B se pfekryva. U vétSiny
kvalitnich hnojiv je Sifka rozmetani minimalné dvojnasobek vzdalenosti mezi
brazdami.

Timto zplsobem dosahnete 4-dvojnasobného piekryti a to zajistuje
nejrovnomérnéjsi rozdéleni hnojiva.

Jak je vyobrazeno na diagramu rozmetani probiha
od stavajici brazdy do stfedu dalSich dvou brazd.

Systém rozmetani je navrzen takovym zpusobem,
abyste mohli rozmetat hnojivo s minimalnimi naroky
na nastavovani stroje.

V praxi to znamend, Zze dosahnete rovnomérného rozlozeni bez
ohledu na to, jaky typ hnojiva pouzivate, a to bez specialniho
nastavovani.

Stroj BOGBALLE je proto vybaven pouze jednou ovladaci pakou — pro nastaveni mnozstvi.

11
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SERIZOVACI SYSTEM

Sefizovaci systém se sklada ze stupnicového ukazatele, riznych spojovacich tyci
a vystupnich hraditek.

030

Spojovaci ty¢ ukazatele musi byt namontovana / sefizena
takovym zpusobem, aby byla hraditka rozmetadla
uzaviena, kdyz je stavéci ukazatel pfesunut do polohy ,0*
na stupnici. (otevieno pfiblizné na 0,5 mm)

Sefizeni se provadi na spojovaci tyci.

SERIZENi HRADITEK

Hraditka v systému sefizovani jsou nastavena u
vyrobce tak, aby stroj rozdélovat hnojivo symetricky.
To znamend, Ze hnojivo je aplikovano ve stejném
mnozstvi na obou stranach stroje.

Hraditka se musi sefidit tak, by se uzavirala
pfesné ve stiedu znaéky V na spodni desce.

Obycejné byste neméli sefizovat 4 spojovaci tyCe
spojujici sefizovaci osu stroje a jeho hraditka. Tyto
spojovaci ty€e by se mély sefizovat pouze v pfipadé,
Ze byl systém demontovdan a je proto mimo
nastaveni.

Nastaveni ma velky vliv na tvar a symetrii
rozmetani.

V-znacka

Budte si védomi, Ze hraditka se neoteviraji stejné ve srovnani se znackou V. Tato
asymetricka funkce zajistuje automatické sefizeni mista vypadu na kotouc pro
presné rozmetani.

12
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UZAVIRANIi PRAVE STRANY
Stroj je vybaven uzavérem pravého vypadového otvoru.

S— . ZzAVRENO

FUNKCE

e Systém Trend dava rozmetani hnojiva GpIné& novou dimenzi, kde PRESNOST,
UZIVATELSKA PRIJEMNOST a SPOLEHLIVOST jsou tfemi hlavnimi
oblastmi, ve kterych se stroje BOGBALLE nejpodstatnéji liSi od ostatnich
vyrobk( na trhu.

e Trend je jedinym prevodovym systémem na trhu, ktery umoZzZriuje
ménitelny smér otaceni.

Mé&nitelny smér otaceni zaru€uje optimalni vysledky vyplyvajici z moznosti

zmény sméru otaceni...smérem do stfedu je nejvhodnéjSi pro rozmetani

v hlavni oblasti pole, PLOSNE ROZMETANi - a opaény smér je

nejvhodnéjsi pro OHRANICENE rozmetani na okraji pole.

.....dosahuje se vysoké PRESNOSTI, bez ohledu
na typ rozmetani !

e Uplné 180° prekryti je kliSovym dGvodem toho, Ze je dosaZzeno
optiméalniho tvaru PLOSNEHO rozmetani — bez nutnosti jiného
sefizovani stroje. Proto neni nutno upravovat délku nebo uhel kotouce.
Neni také nutné bo&ni nastavovani.

e Privodni misto stroje je automaticky posunovano podle mnoZstvi
rozmetaného hnojiva. To znamena, ze misto vypadu nutné nastavovat.

..... je dosahovdno vysoké UZIVATELSKE PRIVETIVOSTI, a to bez
ohledu na typ rozmetani!

13
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Konstrukce stroje zabezpecuje maximalni pruZnosti — bez nutnosti
prijimani kompromisi.

Pomalu se otacejici Cechrale stroje zabrariuji ,drceni* hnojiva.Montuji
se pfimo na osy rozmetacich kotou€l, coz znamena, Ze je otaceni
prenaseno pfimo a ne prostiednictvim Fetézl, fement apod. Cechrade
nejsou hnany ,nasilné* a excentricky pohyb znamena, ze ,u€innost /
funkce® CechraCe je automaticky pfizplisobovan charakteru hnojiva.
Tak budete mit vzdy stejnomérné mnozstvi bez ohledu na to, jak
rychle hnojivo proudi, kolik hnojiva je v nasypce nebo na jaky uhel je
rozmetadlo naklonéno (Uhel rozmetadla ve srovnani s horizontalou)
Diky velkému priméru rozmetacich kotouc¢li (600 mm) a diky
specialnimu tvaru lopatek Ize podobnym nastavenim rozmetat v
zabérech 12 - 24 metr(, s davkovanim materialu od 0,35 az do 400
kg/min.

Nosnost ramu stroje je 2.000 kg. , coz znamena ze oproti
standardnimu objemu Ize stroj L2plus “nafouknout” na vice nez
dvojnasobek.

Klicové soucastky jsou z nerez oceli (véetné dna zasobniku). Jedinou
vyjimkou jsou lopatky. Pro jejich maximalni Zzivotnost je pouZzita
otéruvzdorna manganova ocel (MN 12)

VSechny komponenty jsou oSetfeny extrémé odolnym natérem Flexi
Coat a pouzity jsou vyhradné Srouby z nerez oceli.

.....vysoka SPOLEHLIVOST za vSech podminek!

14
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NASTAVENI STROJE
VSEOBECNY NAVOD PRO NASTAVOVANI STROJE

PTO- rychlost, PLOSNE rozmetani 540 ot./min.
SKLON- uhel viz graf )
PRACOVNI VYSKA, Standardni 75 cm
PRACOVNI VYSKA, pozdni aplikace 100 cm
NASTAVENI MNOZSTVI viz graf kg/ha
LOPATKA / SIRKA ROZMETAN!I, Poloha POZ. 1-2

©O0®6 006

V nasledujicim textu najdete podrobnéjsi vysvétleni riiznych nastaveni.

@

RYCHLOST PTO

PLOSNE rozmetani

Vyjma QI-!RANICENEHO OHRANICENE rozmetani:

rozmetani: Viz instrukce ohledné

540 ot./min. "OHRANICENEHO
540 rpm. ROZMETANI

P¥Fi rozmetani hnojiv s nizkou pevnost zrna (< 2,0 kg), se
rychlost PTO sniZuje na 450 ot./min..
V takovych pripadech bude rychlost PTO vyznacena na
grafu rozmetani pro predmétné hnaojivo.

Stroj mé vSak pfi rozmetani granularnich hnojit takovy pfebytek vykonu, Ze
odchylky + 5 % (mezi 515 a 565 ot/min.) nebudou mit vazny vliv na kvalitu
rozmetani.

PAMATUJTE !
PTO traktoru je nutno STARTOVAT ,,pomalu a hladce” — s traktorem ve
volnobéhu!
PRI ZMENE SMERU OTACENI JE NUTNO VZDY ZASTAVIT
PTO TRAKTORU!

Kontrolujte, zda ma PTO spravnou délku tak, aby se neposkodil
systém razeni!

15
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@ SKLON (uhel) STROJE

Stroj musi byt sklonén podle udaju uvedenych v rozmetacich tabulkach.
Spravné nastaveni Ohlu sklonu je nezbytné pro spravné nastaveni
rozmetaci Sifky, a je spolu s mnozstvim hnojiva jedinym dulezitym
udajem, ktery musite nastavit.

Nastaveni uhlu sklonu upravuje model rozmetani tak, aby bylo dosazeno
optimalniho koeficienti variace (Vk).

(Viz "Modely NORMALNIHO rozmetani”)

Jste-li na pochybach, je I1épe sklonit stroj vice, nezli priliS§ malo!
Zména mnozstvi rozmetavaného hnojiva (+ kg/ha, bud prostfednictvim pfistroje
KALIBRATOR, nebo lankovym ovladanim), nema podstatnéjsi vliv na kvalitu rozmetani.

ﬁ Na zpevnéné rovné ploSe upevnéte
= rozmetadlo na tiibodovy zavés.
+O

\EREEY

¢}
_ 0O
PTO: 540 rpm bog : @
e 18-315[== A3 7R 12
o 00050085 ‘
- Km/H in s
Ukazatel na sklonoméru nastavte %’ I I e P
na hodnotu pozadovanou v e
tabulce 2,0 86 69 57 49 20,7 0 0
‘l Rozpérmym Sroubem doladte s ,%3\ am /33\3 o
26 178 153 0 0
na vodovahu (bublinka) TN == =

ofF o
Spread chart

® PRACOVNIi VYSKA-STANDARDNI
Vzdalenost od stiedu hornich
spojovacich ¢epu k zemi: 73 cm.

75cm

Vrchol plodiny

16
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@ PRACOVNI VYSKA - POZDNIi APLIKACE

e Spojovaci ¢epy rozmetadla

polohy tak, aby se stroj do

nejvice zvedl. Timto se omezi , [
riziko poskozeni plodiny na ° =
minimum. o M % ) A
B i
Link pins
Crop top

Rozmetadlo musi byt sklonéno, kdyz se pouziva pro zpozdénou aplikaci —
v zavislosti na vzdalenosti rozmetacich kotouc¢t a povrchu plodiny: A

Tabulka viz nize uvadi korekce, které je treba provést
—ve vztahu k thlu naklonu pro PLOSNE rozmetani a dle grafu.

Zabér stroje A=15-35cm. A=35-55cm.
ZvétSeni naklonu (°) ZvétSeni naklonu (°)

- 12 metres + 4° + 3°
15 - 24 metres + 3° +2°0=—

Priklad:

Uhel naklonu b&hem PLOSNEHO rozmetani (15-24 metr) dle grafu rozmetani

Vyska nad plodinou (A)
Uhel naklonu b&hem ZPOZDENE APLIKACE

+2°
45 cm
(+2°+42°)=+4°

17
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® NASTAVENiI MNOZSTViI, graf rozmetani / Internet: www.bogballe.com
Rozmetaci tabulky pro L jsou shodné se stroji EX (M2/M3) do zabéru 24 m.

Je tfeba poznamenat, ze graf rozmetani je pouze indikativni, jelikoz rozmetané
mnozstvi zavisi na presnosti rychlost pojezdu a vzdalenosti brazd, ale také na

kvalité pfedmétného hnojiva.

@ Hnojivo bude ménit svij charakter podle teploty, vihkosti vzduchu a ¢asto se méni

pfi kazdé jeho dodavce.

Pozadujeme li velmi pfesné davkovani (Kg/Ha), je lépe pouzit korekci a vlastnosti
daného materialu otestovat pomoci kalibra¢ni sady. (viz. PouZiti kalibragni sady)

% Mnozstvi (kg/ha) se nastavuje pomoci ukazatele se

stupnici na stroji.

Systém nastavovani je

vybaven
ukazatelem s plynulou regulaci — pohybuje se v

stupnici

intervalu 0 az 9 se “zna¢kami” pro kazdych 0,25.

Na pfikladu je na stupnici nastavena “0”, co.
odpovida zavienému vystupu stroje.

Zabér

Pozice lopate

Typ Iopateb\\

a

Z

PTO: 540 rpm \

I\qu|lmlll=®

CI'S|O [ S— /

tabulky

NB !

Vane type:

E-1 odpovida E1 T wr)
E-2 odpovida E2 T (uRr)
E-6 odpovida E6 T (uRr)
E-8 odpovida E8 T (ur)
U-1 odpovida U1 T wr)

Priklad: 12 Km/h
stupnice = 2,5
95 Kg/Ha
Naklon = 0°

18-315|"=E-1| TR 12
Kg/Min nﬂo

==

| Kg/Ha
Km/H
8| 10 |(12 14 * tem
1,0 9 7 5 2,2 0 0
15 40 32 27 [ \23 9,7 0 0
2.0 86 69 571 W[ 207] o 0
25 )] 143] 114 [C95) 8N] 343[C o ) o
; 205 | 164 117]] 493 TR | ©
2627~ [ 17 153 =l_o\ | o
-
Km/h
Kg/Ha Naklon
Hodnota rozm. (0)
nastaveni

é} PoZadovana nataveni viz pfislusny graf pro rozmetany material.

18
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® Nastaveni LOPATKY / SIRKY ROZMETANI U-vyfez

Lopatky jsou standardné montovany v POZ. 1-2

Pfi montazi upevriovaciho Sroubu musi byt tento plné
vytazen do vyrezu U pred tim, nez dotahnete matici.
B4 A

1 lopatka v POZ. 1 Na kazdém rozm. kotougi < 1,"'12 3
1 lopatka v POZ. 2

& POZ.- vysvétleni je

na Stitku umisténém
. . na stroji.

Jestlize je ve special-

nich pfipadech nutno
namontovat lopatky v
alternativni poloze,
bude to uvedeno v
pfislusném grafu roz-
metani.

TYP lopatky

% Rozmetaci lopatky jsou vyrobeny tak, aby je bylo mozno montovat v POZ. 1-2, bez
ohledu na typ pouzitého hnojiva a rozmetavané mnozstvi. V praxi to znamena, ze
rozmetaci lopatka by méla byt ,pfesunovana / demontovana“ v pfipadé kalibrace nebo
vyprazdfiovani nasypky.

@ Ujistéte se ze jsou lopatky spravné namontovany a upevnény!

Lopatky jsou oznaéeny dle typu:

”R” (Pravd) Pravy rozmet. kotoué — pohled zezadu E()T-R

”L” (Leva) Levy rozmet. kotou& — pohled zezadu E()T-L
%) TYP lopatky se voli podle poZzadované Sifky rozmetani a/nebo typu hnojiva. Tabulka uvadi

prehled typl lopatek a pracovnich zabérd pro bézna i specialni hnojiva.
PozZadovany typ lopatek vZdy uvadi konkrétni rozmetaci tabulka.

VANE TYPE SPREAD WIDTH MARK
Trend (plodné / ohraniéené) ELT 12 — 18 metr( E1T Rnebo L
Trend (plodné / ohraniéené) E2T 20 — 24 metr( E2T Rnebo L
Trend (plodné / ohraniéené) E6T | Specialni hnojiva E6T R nebo L
Trend (plodné / ohraniéené) EST | Specialni hnojiva E8T Rnebo L
Trend (plodné / ohraniéené) ulT | Specialni hnojiva ULT R nebo L
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FUNKCE ROZMETACICH LOPATEK

Lopatky jsou klicovou soucasti stroje. Pro kvalitu rozmetani je velmi dulezité
aby byli neporusené byly a namontovany spravné.

Trend system vyuZiva obou stran lopatek v zavislosti na zvoleném rezimu
(PLOSNE nebo OHRANICENE rozmetani).

PloSné rozmetani

PLOSNE rozmetani se déje na
PREDNi STRANE © -
rozmetaci lopatky — rozmetaci
kotou€e se otaceji smérem k
sobé. !

(viz. str.20)

&y * Diky specialni konstrukci sleduje hnojivo pfi ploSném rozmetani celou
délku lopatky — je dosazeno 180° pFekryti.

OHRANICENE rozmetani
OHRANICENE rozmetani probiha na

ZADNi STRANE @ rozmetaci

lopatky - rozmetaci kotouce se otaceji

smérem od sebe.
(viz. str.20)

&y At HEADLAND spreading the fertiliser stream passes through the vane -
which reduces the fertiliser speed — therefore the spread width towards
headland is reduced — and adapted to the distance between tramlines and
border with 110° overlap.

@ﬂ Je velmi ddlezité, aby byly rozmetaci lopatky neporusené. To znamena, Ze by
lopatky nemély byt zdeformované a Zzadné ,otvory“ by nemély byt
opotirebené..

Jestlize se na povrchu lopatek nachazi rez/natér, bude to mit vliv na tvar
rozmetani. Hnojivo obrousi rez — po rozmeteni 100 — 200 kg.

20
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SYSTEM Trend..... v zasadé:

"VyuZivd sméru otéceni, ktery je nejvhodnéjsi pro PLOSNE rozmetani
...... respektive OHRANICENE rozmetani.”

V praxi to znamena, Ze systém zajituje pfi PLOSNEM sméru otaéeni plné prekryti

PLOSNEHO rozmetani na hlavni plose pole ....... a omezeny tvar rozmetani

s jednoduchym pfekrytim smérem Kk hranici pfi ohrani¢eném rozmetani — pfi

obraceném smeéru otaceni.

& PRI ZMENE SMERU OTAGENI VZDY ZASTAVTE PTO !
VZDY STARTUJTE PTO POMALU A HLADCE!

PLOSNE ROZMETANI ﬁ
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Rozmetani je mozno rozdélit na dva systémy.
e Systém pro PLOSNEvrozrr’leténi na NORMALNI PLOSE pole.
e Systém pro OHRANICENE rozmetani podél HRANICE pole.
OHRANICENE rozmetani je mozno opét rozdélit na dva systémy:
e OHRANICENE rozmetani K HRANICI — kde vzdalenost od hranice k 1:

brazdé je rovna % Sifky rozmetani.

e OHRANICENE rozmetani OD HRANICE — kde 1. brazda je blizko hranice.

K HRANICI / PLOSNE rozmetani
1. brazda: % Sifky rozmetani od hranice

OD HRANICE / PLOSNE rozmetani
1. brazda: Podél hranice

OHRANICENE rozmetani K HRANICI se

OHRANICENE rozmetani OD HRANICE

provadi pfi rozmetacich kotoucich
otacejicich se od sebe.

'
12X 1 X X

.
?ﬂ £y @@ﬂ &§
K HRANICI PLOSNE rozmetani

Otaceni od stfedu
Rozmetani pomoci L a P
kotouce

Otaceni smérem ke stredu

Rozmetani pomoci L a P
kotouce

se provadi pfi rozmetacich kotoucich
otacejicich se od sebe.

OD HRANICE

Otaceni od stfedu

Rozmetani L kotou¢em.
Pravy uzavien.

PLOéN E rozmetani

Otaceni smérem ke stfedu

Rozmetani P kotou¢em. Levy
uzavfen.
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PLOSNE rozmetani

Pfi PLOSNEM rozmetani je stroj nastaven tak, jak je uvedeno
v nasledujicichodstavcich:

O] RYCHLOST PTO

@ UHEL SKLONU

®®  PRACOVNI VYSKA

® NASTAVENI MNOZSTViI

® SIRKA LOPATKY/ROZMETANI

PLOSNE
Radici paka ve
vnitini

poloze

Nastaveni stroje je zaloZzeno na zkousSkach rozmetani, které se provadéji ve
zku$ebni hale firmy BOGBALLE. Rozmetatelnost pfedmétného hnojiva se muze
liSit od hodnot zjisténych ve firmé BOGBALLE - které tvofi zaklad pro grafy
rozmetani.

4-dvojndsobné prlekryti stroje a ,pfebytek vykonu“ rozmetaciho systému v takovych
pfipadech poskytuje dostatecnou toleranci k dosaZeni dobrého rozmetani — obycejné bez
nutnosti provadét korekce doporucenych nastaveni.

Jedinou korekci, kterou je mozno provést je zména UHLU SKLONU stroje.

Za normalnich podminek by neméla byt nastaveni stroje doporu¢ena v Provozni
pfirucce a Grafech rozmetani stroje ménén, pokud vSak konkrétni hnojivo nechybi
v grafu rozmetani nebo se jeho povahal/jakost odliSuje od toho ,co byste meéli
o&ekavat“! Potencialni korekce jsou popsany v odstavci ,,PRAKTICKA ZKOUSKA*“.

PRAKTICKA ZKOUSKA

V pfipadé, Ze budete chtit provést praktickou zkoudku na poli, je moZno umistit
zku$ebni misky®. Takovou zkousku je nutno provést velmi peélivé — zkouska, ktera
nebude provedena spravné bude zavadgjici.

Instrukce jsou uvedeny v odstavci ,,TEST SE ZKUSEBNIMI MISKAMI*.
o Misky firma BOGBALLE neprodava — informace mizete ziskat u vaSeho dealera.

Prvofadym ucelem zkousky je zajisténi spravné Sifky rozmetani a tim i optimalniho
prekryti sefizenim Uhlu SKLONU stroje (viz pfiklady tvart rozmetani na nasleduijicich
stranach).

4-dvojité prekryti znamena, Ze neni nutné zadné boc¢ni nastaveni.

Hlavni pravidlo pro Sifku rozmetani je:
Zvétsuje se priblizné o +1 metr pro sklon + 1°.
ZmensSuje se pfiblizné o - 1 metr pro sklon - 1°.
V pfipadé, Ze zkuSebni misky nejsou k dispozici, je mozno Sifku rozmetani ovéfrit tak, ze je
hnojivo rozmetano minimalné doprostred nasledujici brazdy.
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TEST SE ZKUSEBNIMI MISKAMI

Pfi praktické zkousce na poli je mozno pouzit zkuSebnich misek, kterymi se

zjistuje spravna Sifka rozmetani a tim i optimalni prekryti.

Zkouska s miskami musi byt provadéna s velkou opatrnosti, jelikoz jejich

nespravné rozmisténi muze vést k chybnému méfeni a nastaveni stroje.

Firma BOGBALLE obycejné doporuéuje pouzivat zkuSebni misky pouze v pfipadé,

Ze se typ hnojiva nenachazi v grafu rozmetani nebo si nejste jisti o kvalité hnojiva.

Nejnovéjsi aktualizace grafli rozmetani najdete na nasich webovych strankach:
www.bogballe.cz

Spolu se zkusebnimi miskami najdete popis zpUlsobu jejich pouziti. Nize je uveden

kratky popis s pfikladem 18 metrového systému, kde je pouzito 7 zkuSebnich

misek a kde je vysledek méFen pomoci 7 méficich trubic:

o Umistéte zkuSebni misky kfizem na osu ve sméru pojezdu.
e Je nutné, aby byly misky umistény HORIZONTALNE. (Pouzijte vodovahu).

For each 3 metres spread width — the SIRKA ROZMETANI | VZDALENOST
distance between the single trays is (metry) M'StEK
increased by 0,5 metre. (metry)
12 15
15-16 2,0
18 25
20-21 3,0
24 35

e S rozmetanim zacnéte
minimalné 10 metrd pfed fadou

ooowgoao misek.
Vzdalehost misek
e Rozmetani zastavte minimalné

35 metrd za fradou misek.

e Rozmetejte ve 3 brazdach.

Zabér stroje e Vyprazdnéte obsah kazdé
misky v kazdé méfici trubce a
L A zaznamenejte vysledek..
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Obsah zkusebnich misek bude indikovat rozmeteni na poli.

.
0
0 .
. .
. 0
0
.. I I ‘
)
. |
*e

. |

VA RN

\

0] e Je)
Optimalni pfekryti PFilis MALA Sitka rozmetani/prekryti PFili§ VELKA $itka rozmetani/
Je tfeba zvétsit uhel sklonu prekryti. ZmenSete uhel sklonu.

® Je dosazeno optimalniho nastaveni a dobrého variaéniho koeficientu.

@ Nastaveni rozmetadla dava nedostateCne prekryti. NedostateCné prekryti
znamena rozmetani neodpovidajiciho mnozstvi mezi brazdami. Uhel sklonu je
nutno upravovat po krocich +2°. Opakujte zkousku.

® Nastaveni rozmetadla dava pfilis velke prekryti. To znamena, Ze mezi brazdami
se nachazi pfrilis velké mnozstvi. Uhel sklonu stroje je nutno upravovat po
krocich -2°. Opakujte zkousku

Jelikoz systém se zkuSebnimi miskami neni schopen pojmout veskeré rozmetené
mnozstvi — protoze néktera zrna z misek vyskoli — dostanete fluktuace 10-15%
(viz pfiklad @)

Ugelem zkousky je ukézat tendenci sméru:

PFilis MALE prekryti: """ hel SKLONU se zvyauje po +2°, dokud neni tendence s«=ssssssssses:
PFili§ VELKE prekryti: " Uhel SKLONU se snizuje po -2°, dokud neni tendence ==============:

ZA UCELEM DOSAZENIi DOBREHO STAVU...... se doporu&uji tyto testy:

Je rychlost PTO spravna?

Je vzdalenost mezi brazdami spravna?

Jsou rozmetaci lopatky spravné namontovany / sefizeny?

Jsou rozmetaci lopatky nedotéené?

Nevyzaduje Sifka rozmetani nebo druh hnojiva pouziti jiného druhu lopatky?
Je vyska rozmetadla nad plodinou spravna?

Jsou zkusebni misky spravné umistény?

Priklad vysledku nejsou-li zkuSebni misky spravné umistény.

V
Shromazdéno vice
r S

5°vychylka vede k velkému rozdilu mezi mnozZstvimi zachycenymi v miskach!
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Pfiklady tvarG PLOSNEHO rozmetani.

Sitka rozmetani . 18 metr( Test se zkuS. miskami
Mnozstvi . 250 kg/ha

OPTIMALNI tvar rozmetani Tendence srsrssssssssaen
UHEL SKLONU: +3° Optimalni prekryti

Tvar rozmetani a prekryti

_________

Metelr

24 19 14 9 4 4 9 14 19 24)

Od brazdy, ve které pojizdite tvofi tvar rozmetani ,TROJUHELNIK®, coz zajituje spravné prekryti.
Hnojivo v tomto pfikladé je rozmetano minimalné na dals$i brazdu — ¢asto ve vétsi Sifce.

Variaéni koeficient

2.9%

/x/—/\

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Vzdalenost mezi brazdami

Varia¢ni koeficient (Vk) je vyjadfenim ,kvality” tvaru rozmetani.
V tomto pfikladu ma VK optimalni velikost pfi 18 metrech — tehdy je Vk rovno 2,9 %.

VariaCni koeficient naznacuje schopnost rozmetadla distribuovat hnojivo
rovnomérné po poli. Je-li rozmetani pfilis velké (velké prekryti) nebo pfilis malé (malé
piekryti), bude to mit negativni vliv na Vk a tim na distribuci hnojiva.

Jednou z velkych prednosti firmy BOGBALLE je to, ze 4-dvojité prekryti stroje
zajiStuje dobrou pruznost — tj. minimalni Vk pfi velmi velkém rozsahu.

(V tomto pfikladu od 6 do 21 metrd).

V praxi to znamena, Ze stroj je schopen absorbovat odchylky ve vzdalenosti brazd,

odchylky rychlosti PTO a do jisté miry i odchylky Uhlu sklonu, a to bez ovlivnéni
distribuce hnojiva (Vk).

Jako hlavni pravidlo se mezinarodné pouZiva k hodnoceni nize uvedené:

Vk < 5% Velmi dobré

Vk > 5% < 10% Dobré

Vk > 10% < 15% Prijatelné

Vk > 15% < 20% Nepfijatelné >20 muze byt vidét na plodiné

26



L2

bogbhalle @

Sitka rozmetani
Mnozstvi

Uhel SKLONU piilis MALY

UHEL SKLONU:

00

18 metrd Test se zkusS. miskami

250 kg/ha

",
.

Tendence
PFili§ MALE prekryti

Tvar rozmetani a prekryti

o 00 r"d' -- Overlaplsmr

Fiwapia
= -_--""""" L Y

~s

- -
‘.-_.a!"‘

Sklon tvaru rozmetani smérem nahoru ukazuje na to, Ze mezi brazdami neni dostate¢né prekryti.
Uhel SKLONU se zvétSuje v krocich po + 2°

Variaéni koeficient

15,0% /
10,0% |
5,0% | !

¥r .
0,0% L

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Vzdalenost mezi brazdami

V tomto pfikladu je Vk optimalni pfi 15 metrech — kd

Sitka rozmeteni
MnozZstvi

Uhel SKLONU pfilis VELKY

je VK rovno 4,5 %.
Test se zkus. miskami,

18 metrd
250 kg/ha

Tendence "+, .oe="
PFilis VELKE prekryti

UHEL SKLONU: +6°

Gram Tvar rozmetani a prekryti

zz Spredekurve
N SN R T . aaasMoS_o-Ttol toas . . |SEEicovesoism

So= hRETTIR '.‘:,___.--- =

20

15

10

5

Metpr
o
24 19 14 9 a4 4 9 14 19 24

§klon tvaru rozmetani smérem dolG ukazuje na to, Ze brazdy jsou nadmérné prekryty.
Uhel SKLONU se zmensSuje po krocich - 2°.

Variaéni koeficient
15.0% 5,4%
10,0%
1
5,0% 4 |
. \1_/
0,0% i
6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Distance between tramlines

V tomto pfikladu je Vk optimélini pfi 21 metrech, kdyz je Vk 4,0 % a 18 metrech, kdy je Vk rovno 5,4%.
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Jste-li na pochybach je lepsi naklonit stroje SPISE VICE nezli méné.

OHRANICENE rozmetani, K HRANICI, s hranici napravo od sméru pojizdéni.

Stroj BOGBALLE je mozno volitelné

..... zménit na OHRANICENE rozmetani — bez opusténi kabiny traktoru.
Timto zpusobem ziskate vysoce uZivatelsky pfijemny systém, ktery soucasné
zaruc¢uje optimalni ohrani¢ené rozmetani.
PRI OHRANICENEM rozmetani jsou nastaveni PLOSNEHO rozmetani
udrzena, s nasledujicimi vyjimkami:

© @ SMEROTACENI ROZMETACICH KOTOUCU
Je pouzita zadni strana lopatky

= PFi zméné sméru otaéeni VZDY ZASTAVTE PTO!

® RYCHLOSTPTO
® NASTAVENI MNOZSTVI / RYCHLOSTI (pouze pfi rozmetani na $iice 12 az 18

metra). Pi Sitkach rozmetani od 19 do 36 metri se mnozstvi NESNIZUJE.

e Je nutno vzit v uva@u, ?e pfi OHRANICENEM rozmetani hnojiva bude toto ve vétsi mife
nez v pfipadé PLOSNEHO rozmetani rozhazovano dopfedu ve sméru pojezdu.

OHRANICENE
Tahem presunte paku do

© Smér otaCeni se méni tak, ze se rozmetaci kotouce otaceji ,smérem od
stfedu”. (Viz FUNKCE ROZMETACI LOPATKY / SYSTEM Trend) Provadi se ru¢né nebo
lankem.

@® Rychlost PTO se redukuje tak, aby se omezila Sifka rozmetani.
Existuje pfimé spojeni mezi rychlosti PTO a &itkou OHRANICENEHO
rozmetani.
Cim vy$si je rychlost PTO, tim vétsi je $itka OHRANICENEHO rozmetani.
V praxi to znamenad, Ze je mozno ,volit* pozadovanou $itku OHRANICENEHO
rozmetani, a to v zavislosti na tom, zda si prejete rozmetat UPLNE mnozstvi

K HRANICI nebo REDUKOVANE mnozstvi K HRANICI. (viz priklady tvard
OHRANICENEHO rozmetani @, nebo ©).
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® Mnozstvi se snizuje bud redukci vystupu (nastaveni systému) nebo zvétSenim
rychlosti pojezdu smérem dopfedu. Mnozstvi se méni vzhledem k rychlosti
PTO. (pouze pro sitky rozmetani od 12 do 18 m).

OHRANICENE rozmetani je mozno rozdélit do 3 kategorii:

Snizeni mnozstvi
na 12-18 metres

(1] MINIMAL,Ni Minimalni mnozstvi nad hranici 20 %
(2] STREDNI ) Stfedni mnozstvi 25-70% na hranici 10 %
(3] MAXIMALNI Maximalni mnoZstvi na hranici 0%

Proto je mozno dle rychlosti PTO urCit charakter OHRANICENEHO rozmetani (viz tvary
OHRANICENEHO rozmetani K HRANICI @, 8 a ©).

S|RKA, i © MINIMALNI ® STREDNI © MAXIMALNI
ROZMETANI [ MnozZstvi 12-18 m — | MnoZstvi 12-18 m —

[Metres] 20% PTO-(ot./min.) | 10% PTO-(ot./min.) | PTO-(ot./min.)

12 metri 250 ot./min. 300 ot./min. 350 ot./min.
15-16 metrti 350 ot./min. 400 ot./min. 450 ot./min.

18 metru 400 ot./min. 450 ot./min. 500 ot./min.

21 metra 350 ot./min. 400 ot./min. 450 ot./min.

24 metra 400 ot./min. 450 ot./min. 500 ot./min.

Je-li nutno smérem k hranici do 24 metrt zajistit aplné pokryti, je mozno zvysit
maximalni otacky PTO o 50 ot./min.

P¥i sniZovani rychlosti PTO a tim i Sifky rozmetani je nutno odpovidajicim zplisobem
snizit aplikované mnozstvi tak, aby se dosahlo konstantni hodnoty (kg/ha):
Mnozstvi je mozno snizit:

e redukci aplikovaného mnozstvi pfimo procentni ipravou KALIBRACNI JEDNOTKY n.

e zvySeni rychlosti pojezdu smérem dopfedu dle nasledujiciho grafu.

Je-li aplikované mnozstvi snizovano zvétSenim rychlosti pojezdu, je mozno postupovat dle
nasledujiciho grafu.

Rychlost pojezdu Rychlost pojezdu Rychlost pojezdu
OHRANICENE rozmetani | OHRANICENE rozmetani | OHRANICENE rozmetani
+20% + 10% + 0%

hl iezd 4 1 v . . .
PEécsﬁEtrggﬁet:m O MINIMALNI ® STREDNI © MAXIMALNI

8,0 «kmh 9,6 km/h 8,8 km/h 8,0 km/h

10,0  km/h 12,0 km/h 11,0 km/h 10,0 km/h

12,0  km/h 14,4  km/h 13,2 km/h 12,0 km/h

14,0  km/h 16,8 km/h 15,4 km/h 14,0 km/h
Priklad: Pozadovany tvar je STREDNi @ OHRANICENE rozmetani

Rychlost pojezdu pro PLOSNE rozmetani je 8,0 km/h

Rychlost pojezdu pro OHRANICENE rozmetani je nutno zvysit na 8,8 km/h
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PRAKTICKA ZKOUSKA

V pfipadé, zZe budete chtit provést praktickou zkousku na poli, je mozno pouzit zkuSebni
misky ©. Takova zkou$ka musi byt provadéna velmi pedlivé. Nebude-li provedena spravné,
muze byt zavédéj ici. ®Firma BOGBALLE misky neprodava — informace jsou k dispozici u vaseho dealera.

Prvofadym ucelem zkouSky je sefizeni otaCek PTO na stroji k zajisténi poZadovaného
rozmetani K HRANICI (viz ptiklady tvartt OHRANIGENEHO rozmetani k hranici na dalsich stranach).

Jako hlavni pravidlo bude §itka OHRANICENEHO rozmetani:

ZvétSena priblizné o +1 metr na kazdych + 50 ot./min..
Zmensena priblizné o -1 metr na kazdych — 50 ot./min.

Jsou-li ota€ky PTO ménény ve vztahu ke tfem kategoriim, respektive:
© Minimalni, ® Stfedni a ® Maximalni, je nutno zménit také mnoZzstvi, respektive:
+50 ot./min. / +10% a -50 ot./min. / —10%

TEST SE ZKUSEBNIiMI MISKAMI

ZkuSebni misky se umistuji dle ilustrace a ve vzdalenosti uvedené v tabulce.
U&elem zkousky je uréeni mnozstvi pristavajiciho NA HRANICI — v poméru
k CELKOVE PLOSE pole.

e Stroj se sefizuje tak, aby bylo dosazeno STREDNIHO ohraniéeného rozmetani s
25— 70 % mnozstvi NA HRANICI.

MERENI a VYPOCET

e Mnozstvi NA HRANICI:

Secte se obsah 3 misek NA HRANICI a
mnozZstvi se vydéli 3. i B

e Mnozstvi NA HLAVNI PLOSE:

/T Vadalenost misek | seéte se obsah 4 misek na HLAVNI PLOSE a

u u u u ' mnozstvi se vydéli 4. . ]
Mnozstvi NA HRANICI se vydéli MNOZSTVIM

8 NA HLAVNI PLOSE.

Je-li vysledek mezi 0,25 a 0,70 odpovida tvar

ohranigeného rozmetani STREDNIMU tvaru.

Jestlize vysledek neni mezi 0,25 a 0,70

nastavuje se stroj o +50 ot./min / £10%, az do

dosazeni STREDNIHO tvaru.

MINIMALNI / MAXIMALNI se dosahuje zménou

PTO o + 50 ot./min. resp. zmé&nou mnozstvi o +

10%.
SIRKA ROZMETANI (m) VZDAL. MISEK (m)
12 1,0
15-16 L5 © MINIMALNI: 50 ot./min. /- 10 %
18 2,0
202’421 gg ® STREDNI: 25 a2 70 % na hranici / (0,25 — 0,70)
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Priklady tvard OHRANICENEHO rozmetani — K HRANICI.

Sitka rozmetani : 18 m

vné hranice

Mn. PLOSNE  : 250 kgha © MINIMALNI E——
Mn. OHRANIC. : 200 «kgha .
Rychlost PTO  : 300 ot/m. o e
Rychl. zvy$ovana od: 8,0 km/h sunkure
+ 20% 9,6 «kmh — 15t Tramine
’ " o U LYV P ARG
AR i AR s
PTO 300 ot./m. [/ V\V\\ e R /JW\ e
OHRANIC.-vysledek: | W/ X X e
¢ PIné mnozZstvi dosazeno as l / \’\ / \’\_ /I \’\_ s
2,5 m do pole By N I o
® Pfibl. 1,5 m je rozmeteno 5 -3‘ 003 6 9 1215 18 20 2% 27 30 B % 39 £ 45 4 5 54 5 60 6 6 6 7 5
vné hranice
Sitka rozmetani : 18 m - .
Mn. PLOSNE  :250 kgha ® STREDNI E——
Mn. OHRANIC. : 225 «kgha ®
Rychlost PTO : 350 ot/m. = o g
Rychl. zvy$ovana od: 8,0 kmh 5 sumkune
+10% 8,8 «kmn —15. Taanlne
ﬁ?WVM h“%wv f vaw ! Kmespm
PTO 350 ot./m. || WF/W Sl e /JW\
OHRANIC.-vysledek: : | \V X X g anes
¢ PIné mnozZstvi dosazeno as /I h\ /I \ / \ E—
2 m do pole 4 Koo
® Pfibl. 2,5 m je rozmeteno 5 03 No 306 9 12 15 18 2 24 27 XN 3B % 3 4 45 48 51 54 5 60 63 66 6 72 5
vné hranice
Sitka rozmetani : 18 m —
Mn. PLOSNE  : 250 «kgha OMAXIMALNI
Mn. OHRANIC. : 250 kgha s
Rychlost PTO  : 400 ot/m. e smane
Rychl. zvySovana 0d:8,0 kmin sumkne
+ 0% 8,0 «kmh —— 15t Tranine
; peh o M r il S AR e
PTO 400 ot./m. »’V"W““\\q AN AN AN
~ . / \
OHRANIC.-vysledek: Y X Y 3 Taree
e PIné mnoZstvi dosaZeno [ a \ AN “\ Tanines
asi 1 m do pole ¥ i Ll S N e
e P¥ibl. 3,5 mje rozmeteno 6 3 0 3 6 9 12 15 18 20 24 27 30 3 3% 30 42 45 48 51 54 5 60 63 66 69 72 75

32




L2 Inmlmlle@

OHRANICENE rozmetani, OD HRANICE, s hranici napravo od sméru pojezdu
(Volitelné)

Stroj BOGBALLE je mozno prepnout na OHRANICENE rozmetani bez nutnosti
opustit kabinu traktoru.

PRI OHRANICENEM rozmetani jsou nastaveni PLOSNEHO rozmetani udrzena,
s nasledujicimi vyjimkami: . . .
© SMER OTACEN| ROZMETACICH KOTOUCU
2] Deflektor je sklonén dolt

3 Uzavrit pravy vystup rozmetadla Prepnuto jednim
0 L, . pohybem paky
Pravé michadlo je zastaveno

5 Je pouzita zadni strana lopatky

= Pfi zméné sméru otaceni VZDY ZASTAVTE PTO!
@ RYCHLOST PTO

e Jenutno vzit v Gvahu, Ze pfi OHRANICENEM rozmetani hnojiva bude toto ve vétsi
mife nez v pfipadé PLOSNEHO rozmetani rozhazovano dopfedu ve sméru pojezdu.

OHRANICENE
Smér otaceni

VSechna vyse uvedena ,prepnuti”’ 9 e e 6 se provadéji jednim
»Spinaem“ — prostiednictvim spojovacich ramen. Soué¢asné se obraci smér
otaéeni rozmetacich kotouéti ©@.
© Smér otaceni rozmetacich kotou¢l se méni tak, Ze se rozmetaci kotouce
otaceji ,smérem od stfedu®. (viz FUNKCE ROZMETACI LOPATKY / SYSTEM Trend)
Provadi se ruéné nebo lankem.

® Rychlost PTO se oproti PLOSNEMU rozmetani zmen$uje.
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Tvar PLOSNEHO rozmetani OD HRANICE bude zménén pouze
omezené pri upraveé rychlosti (ot./min.) PTO.
Examples of HEADLAND spread pattern, FROM BORDER.

Pfiklady OHRANICENEHO rozmetani OD HRANICE.

Systém OHRANICENEHO rozmetani OD HRANICE je vyvinut pro $itky rozmetani
od 12 do 28 metra. V pfFipadé Sifek vétSich nez 28 metrd neni vhodné tento systém
pouzit. V tomto pfipadé pouzijte systém K HRANICI.

Systém OHRANICENEHO rozmetani OD HRANICE je vyvinut tak, aby se rychlost
PTO sniZovala s Sifkou rozmetani.

e Prebytek vykonu“ rozmetadla znamena, Ze tvar rozmetani prekryva brazdy
nejblizsi k brazdé, ve které je rozmetani provadéno. To znamena, ze hnojivo
z 2. brazdy bude odhazovano mimo hranici, pokud neni v 2. brazdé snizena
rychlost PTO. Snizeni odpovida rychlosti PTO OD HRANICE (viz graf).

SIRKA ROZMET. | Rychlost PTO | Rychlost PTO | Rychlost PTO
Met ,
[Metry] OD HRANICE 2. brazda Zbytek
12 m 350 ot./min. 350 ot./min.
15-16 m 400 ot./min. 400 ot./min.
18 m 450 ot./min. 450 ot./min. 540 ot./min.
21 m 450 ot./min. 450 ot./min.
24 m 450 ot./min. 540 ot./min.
Sitka rozmetani : 18 m .
Mn. PLOSNE  © 250 kgha ﬂ ﬁ OHRANICENE, OD HRANICE
Mn. OHRANIC. : 250 kgha ) U/ 2. brazda. redukov. PTO
Rychlost PTO  : 450 ot/min. # - smane
Rychlost pojezdu: 8,0 «kmn sumbore
b / A ey
ENoY i)\ NGl o N
PTO 450 Ot/m \\\\ [/j\/ \’\A [/j\/ \’\/\ [/j\/ \’\/\ 2. Karespor
- E N / / /
OHRANIG. - vysledek: \ X x N |
¥ AN AN Al "\ ’
¢ PIné mnozstvi dosazeno as shi e T Tarines
0,5 m do pole ‘ r N 1 4 W ’
® Pﬁb“zné 0,5 m rozmeteno 6 -3 ‘D 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75
vné hranice
@ Z tvaru je nutno vzit v ivahu, ze plné mnozstvi neni rozmetano absolutné mimo hranici,
ale ze se mnozstvi hnojiva zvySuje od 0% na hranici az na 100% pfriblizné 0,5 — 1 metr

smérem do pole. To zavisi na tom, jako blizko k hranici traktor pojizdi.
Cim bliZe hranice, tim bliZeji je pIné mnoZstvi k hranici.
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&, Systém OHRANICENEHO rozmeténi OD HRANICE je vyvinut pro
co nejSetrnéjsi zachdzeni s zivotnim prostredi pri sou¢asném
splnéni poZadavki optimalniho vynosu.

e Vezméte prosim na védomi, Ze vzdalenost mezi brazdami se musi rovnat Sifce
rozmetani.
e Je-li prvni brazda umisténa 1 metr od hranice, musi se vzdalenost od
hranice k dalSi brazdé rovnat Sifce rozmetani + 1 metr.

1 metr od hranice
18 + 1)= 19 metrG od hranice

Viz vySe uvedeny tvar: Prvni brazda
Druha brazda

REDUKOVANA SIRKA ROZMETANI

V pfipadé, Ze je nutné redukovat Siftku rozmetani, napfiklad pfi rozmetani na uzSim
konci kole nebo na nepravouhlych ¢astech pole, poté je mozno Sifku rozmetani
omezit bud zapornym sklonénim rozmetadla nebo omezenim otacéek PTO.

REDUKOVANA RYCHLOST PTO:
e P¥i snizeni o 75 ot./min. je Sitka pfi PLOSNEM rozmetani zmensena o 2 m.

o Sougasné je nutno zmensit mnoZstvi v souladu s pomérem &itky PLOSNEHO
rozmetani a $itkou REDUKOVANEHO ROZMETANI.
. Redukci mnozstvi je mozno upravit zvySenim rychlosti pojezdu, je-li to snadnéjsi.
Priklad:
Sitka PLOS. | Sifka REDUC. PTO ot./min. Rychlost Redukce
rozmetani rozmetani PLOSNE rozmetani Priklad: mnozstvi
PTO = 540 ot./min. Rychlost = 10,0 Km/h
12 metres 10 metres (540 — 75) = 465 (12/10) x 10,0 = 12,0 -17%
15 metres 13 metres (540 — 75) = 465 (15/13) x 10,0 =115 -13 %
18 metres 16 metres (540 — 75) = 465 (18/16) x 10,0 = 11,3 -11%
18 metres 14 metres (540 — 150) =390 (18/14) x 10,0 =12,9 -22%

OMEZENY thel SKLONU:
o Je-li traktory vybaven hydraulickym hornim zavésem, povede snizeni uhlu
sklonu o -2° ke zmenseni $itky PLOSNEHO rozmetani o 2 metry.
. Soucasné je nutno dle vySe uvedenych instrukci snizit mnozstvi.
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OTACENI NA SOUVRATI

PFi otaCeni na souvratich je nutno dodrzovat nize uvedené instrukce.
e Budou-li tyto instrukce dodavany povede to k Uplnému prekryti na konci pole a
mimo pole nebude rozmeteno Zadné hnojivo.
e OTEVRENA vzdalenost od BRAZDY a UZAVRENA vzdalenost OD
HRANICE zavisi na Sifce rozmetani.

Prosim povsimnéte si, Z¢ OTEVRENA / UZAVRENA vzdalenost pfi PLOSNEM
rozmetani se nerovnaji hodnotam pfi OHRANICENEM rozmetani K HRANICI resp.
OD HRANICE.

K HRANICI / PLOSNE rozmetani

SIRKA | ® OTEVR. | @ UZAVR.
ROZMET. | Vzdalenost od | Vzdalenost k
BRAZDY HRANICI
12m 11m 5m
15m 14 m 7m
16 m 15m 7m
18 m 17m 8m
20m 19m 9m
24 m 23 m 11m

OD HRANICE / PLOSNE ROZMETANI

SIRKA ® OTEVR. | @ UZAVR.
ROZMET. | Vzdalenost od | Vzdalenost
BRAZDY od souvrati
12 metres 12 metres minimum
15 metres 15 metres minimum
16 metres 16 metres minimum
18 metres 18 metres minimum
20 metres 20 metres minimum
24 metres 24 metres minimum

UZAVRENO musi byt co nejblize
HRANICI (,minimum®).
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ROZMETANI NA NEPRAVOUHLYCH POLICH

Pfi rozmetani na nepravouhlych polich je ¢asto nazorem, Ze jedna strana troje by
méla byt uzaviena tak, aby se dosahlo dobrého vysledku. Uzavfeni jedné strany
stroje vede k ostrym prekrytim v oblastech, kde se uzavfeni provadi.

Rozmetadla, kde se rozmetaci kotouCe otaceji smérem k dobé& zajistuji ,mékka

prekryti“ pfi rozmeténi na nepravouhlych mistech pole — jedna stran stroje by proto
neméla byt uzavirana.

e Na prvni SOUVRATI se provadi rozmetani.
e Poté rozmetate normalnim zplsobem — v brazdach (viz nakres).

e Cas OTEVRENI / UZAVRENI zavisi na Ghlu pole a OTEVRENI / UZAVRENI
musi byt provedeno s ohledem na Sitku rozmetani.

Pfiklad rozmeténi na nepravouhlych polich

R

0070058 05050505070 e cesee o e one
16°6%%%6%% % %% %% % "%
LRE

3

\\

Otevreni a uzavreni vystupl rozmetadla se provadi tak, jak je ilustrovano na nakresu.

V oblastech s ostrym tihlem moZna bude nutné rozmetat s REDUKOVANOU SIRKOU ROZMETANI.
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KONTROLY TRAKTORU - pred pouZitim

Je dulezité, aby byly zvedaci ramena traktoru nastavena vodorovné.
Jestlize tomu tam neni, dojde k naklonéni rozmetace a hnojivo
nebude rozmetano rovnomeé&rné na obou stranach rozmetace.
Vysledek: Asymetricky tvar rozmetani.

Sitka rozmetani zavisi na rychlosti otadeni rozmetacich kotougu.
Proto je tfeba udrzovat otacky PTO na konstantni hodnoté 540
ot./min. Casto existuji rozdily v otaékomérech traktor(i. Proto &as od
Casu zkontrolujte rychlost otaeni PTO.

Mnozstvi v [kg/ha] pfimo zavisi na rychlosti pojezdu.

Proto je tfeba rychlost [km/h] udrzovat na konstantni hodnoté.

Casto existuji rozdily v rychlomérech traktor(. Proto éas od éasu
zkontrolujte rychlost pojezdu traktoru.

KONTROLA ROZMETADLA - pred pouzitim

@ Nastavovaci a uzaviraci hraditka se museji snadno pohybovat.
Nikdy nepouzivejte silu. Jestlize se systém nepohybuje snadno je
¢asto divodem nedostateéné promazani pohyblivych dilG stavéciho
systému.

% + Rozmetaci kotouCe se musi snadno otacek, kdyZz neni

namontované PTO.

Michadla se musi snadno otacet.

Vystup oto€ného stolu se musi snadno otacet.

Regulaéni vystupy se musi snadno otacet.

Rozmetaci lopatky musi byt nepodkozené a spravné upevnéné.

Hfidel PTO musi mit spravnou délku s vhodnym prekrytim

koncu os (min. 50 mm). Jestlize je prekryti pfiliS velké nebo

prilis malé, povede to k zavaznému poskozeni pirevodové

(=S (=S

(=S

osy.
e NEZVEDEJTE rozmetadlo vySe, nez do pracovni vysky
i Jestlize nema hfidel spravnou délku ®

a dojde k poskozeni pfevodové osy,
bude to jasné viditelné jako ,vyraZe-
né stopy ®@” na draZkované ose.

Takové poSkozeni neni samoziejmé kryto
zarukou.

V pfipadé, Ze rozmetadlo “propousti” pfi m
uzavienych  vystupech hnojivo, je to
@ﬂ zpUsobeno vzdalenosti mezi uzaviracim dilem

N

@ a dnem nasypky, které je vétsinez 0,5 mm.

> Uvolnéte uzaviraci dil a zamacknéte smérem
[9_::\-1—} ke dnu nasypky tak, aby byla vzdalenost 0,5

% FLALLLLE 38
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PRAKTICKE RADY

Zabrarite ,udusani“ hnojiva pfi pojezdu na velkych vzdalenostech na nerovném
povrchu s plnou nasypkou. Jestlize se nasypka ucpava na dnu nasypky, mize
to vést k poskozeni michadla stroje.

Rozmetaci kotouCe by se nemély otaCet po dlouhou dobu pfi zavienych
hraditcich. DoSlo by k udusani hnojiva a zablokovani mezi hraditkem a
michadlem. ,Patky* michadla by se mohly poSkodit a v nejhorSim pfipadé
»Zlomit ”.

Pfi rozmetavani ,praskového” hnojiva je nezbytné pravidelné distit zakladu
kazdé strany nasypky tak, aby se zamezilo nahromadéni jemného materialu a
tim vzniku zablokovani mezi hraditkem a michadlem. ,Patky“ michadla by se
mohly poskodit a v nejhorSim pfipadé ,zlomit ”.

Stroj nepouzivejte bez kuzele (na michadle).

Nepfidavejte hnojivo do vihké nasypky. Vihkost ztizi spadani hnojiva a tim se
omezi mnozstvi. Pozornost vénujte zejména rucni kalibraci. Je-li nasypka
vlhka (voda nebo olej), je tfeba pfed dosazenim spravného kalibracniho
mnozstvi provést vice kalibranich zkousek.

Vezméte v Uvahu, ze prevodovy pomér prevodovky je 1:1,39. PocCet otoCeni
PTO proto neodpovida poctu otoéeni rozmetacich kotoucu.

e PTO = 540 ot./min.

e Rozmetaci kotouce = 750 ot./min.

PFfi pojezdu na vlhkém poli za vysoké rychlosti se mohou od zadnich kol
traktoru dostat do nasypky kamey, blato nebo voda. V takovych pfipadech se
doporucuje pouzit kryt nasypky BOGBALLE.

PFfi pojezdu na vihkém poli za vysoké rychlosti se mohou do rozmetaciho
systému dostat kameny, blato nebo podobné. To znamena kolizi
s rozmetacimi lopatkami — coz opét znamena poruchu / ohnuti lopatek.
V takovych pfipadech se doporucuje pouzit ochrany proti blatu BOGBALLE.

Velmi doporucujeme promazat cely stroj olejem nebo
podobnym antikoroznim prostiredkem PRED tim, nez je stroj
poprvé pouzit.

Timto zplisobem budou pfed korozi ochranény sestavy stroje a také
oblasti, které nebude v budoucnosti mozno dostatecné Cistit.

Promazavani opakujte pri kazdém ¢isténi stroje.
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MONTAZ VOLITELNYCH ZARIZENI

Montazni a provozni instrukce jsou poskytovany spolu s volitelnymi
polozkami. Po montazi pozadejte o instrukce dealera.

POUZITi KALIBRACNI JEDNOTKY

BOGBALLE dodava jako volitelnou polozku velmi uziteénou KALIBRACNI SADU,
ktera slouzi ke kontrole a nastavovani mnoZstvi na stroji. KALIBRACNI
SADA mzete také pouzit pfi vyprazdfiovani nasypky.

Kalibraéni sada se pouziva pro stacionarni kalibraci. Ta zajiStuje pfesné sefizeni
stroje s ohledem na charakter pouzitého hnojiva.

Hnojivo muze vykazovat velké rozdily v zavislosti na teploté, vihkosti a ostatnim
klimatickych podminkach.

Vezméte prosim v Uvahu, Ze hnojivo se muze liSit v kazdé dodavce. Proto se
doporucuje provadét kalibra¢ni zkousku pro kazdou novou dodavku hnojiva.
Jestlize je nasypka uvnitf vlhka, zabrani vihkost padani hnojiva. V takovych
pfipadech je nutno provést minimalné 3 kalibrace, kde posledni kalibracni
mnozstvi plati.

Kalibra¢ni sada se také pouziva v pfipadé, Ze typ hnojiva se nenachazi v grafu
rozmetani.

POSTUP:

1. Nastavte sefizovaci paku stroje na zarazku. Viz pfilozeny graf.
2. Nastavte hfidel PTO pfiblizné na 540 ot./min.

3. Zkousku provadéjte 15 nebo 30 sekund.

4. Provedte vypocet kalibraéniho mnozstvi.

e Jestlize VYPOCITANE kalibraéni mnoZstvi neni rovno
SHROMAZDENEMU kalibraénimu mnozZstvi, nastavte stupnici na
konec a zkousSku opakujte.

Pozn.! Pratok strojem (kg/min.) je roven otidckam PTO od 200 do 540 ot./min. V pripadé, Ze
kalibraéni sada ,,propousti” hnojivo pfi provadéni kalibracni zkousky, mazZe byt dobré
zménit rychlosti PTO. Cim mensSi velikost zrna, tim vys$si rychlost PTO!

PFi pouziti kalibraéni sady se ve vypoCtové metodé provadi kompenzace -

s ohledem na to, ze kalibra¢ni sada se montuje pouze na jedné strané nasypky a

také se berou v Uvahu rozdily mezi statickou kalibracni zkouskou a normalnim

rozmetavanim na poli. Kalibraéni zkouska se provadi 15 resp. 30 sekund, a to

v zavislosti na pozadovaném rozmetavaném mnozstvi.

Test se provadi na nasledujicim zakladé:
POZADOVANE MNOZSTVI [kg/ha] x KOEFICIENT NA GRAFU = SHROMAZDENE MNOZSTVI [kg].
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Vysledek vypoétu se rovna mnozstvi hnojiva shromazdéného za 15 resp. 30
sekund.
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V nasledujici tabulce jsou uvedeny TABULKOVE KOEFICIENTY pro Sirky
rozmetavani a rychlosti pojezdu. Vzorce ukazuji vypoéty TABULKOVEHO
KOEFICIENTU pro zkou$ku provadénou 15 nebo 30 sekund.

Zkusebni doba 30 s

TABLUL. | Zkusebni doba 15 S
RYCHLOST [km/h]

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
— | 10 [0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,033 | 0,037 | 0,041 | 0,044 | 0,048 | 0,052 | 0,056 | 0,059
.E 12 0,027 | 0,031 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,049 | 0,053 | 0,058 | 0,062 | 0,033 | 0,036
E 15 0,033 | 0,039 | 0,044 | 0,050 | 0,056 | 0,061 | 0,067 0,036 | 0,039 | 0,042 | 0,044
Q| 16 |0036 0041 0,047 0,053 0,059 | 0,065 [ 0,036 | 0,039 | 0,041 | 0,044 | 0,047
=| 18 |0040|0,047 0053 0060 :0,067: 0,037 | 0,040 | 0,043 | 0,047 | 0,050 | 0,053
9( 20 |0.044 | 0,052 | 0,059 | 0,067 [ 0,037 | 0,041 | 0,044 | 0,048 | 0,052 | 0,056 | 0,059
wi| 21 0,047 0,054 0,062 0,035 | 0,039 | 0,043 | 0,047 | 0,051 | 0,054 | 0,058 | 0,062
E 22 ]0.049 | 0,057 | 0,033 | 0,037 | 0,041 | 0,045 | 0,049 | 0,053 | 0,057 | 0,061 | 0,065
| 24 00530062 |0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,049 | 0,053 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,071

Jestlize pozadovana Sifka rozmetani a rychlosti pojezdu spadaji do tmavé stinované oblasti, je tfeba
provadét kalibraéni zkousku po dobu 30 sekund. Jestlize pozadovana Sitka rozmetani a rychlost
pojezdu spadaji do svétle stinované oblasti, je nutno kalibraéni zkousku po dobu 15 sekund.

PRIKLAD:

Rychlost:
Sifka rozmetani:

TABULKOVY koeficient s sec.:
PoZadované mnoZstvi:

KALIBRACNI MNOZSTVI 50 cec.

Neni-li shromazdéné kalibracni mnoZstvi rovno vypocitanému kalibraénimu mnoZstvi,
sefizuje se stupnice stroje. ZkouSka se opakuje dokud neni shromazdéni a vypocitané

mnozstvi stejné.

(0,067 x

10
18

285
285)

km/h

metrd

19,10 kg

Jestlize rychlost pojezdu neni v grafu uvedena, vypocitava se kalibraéni mnozstvi z nasledujicich

vzorcU:

kgl

Kalibraéni mnozZstvi 30 sec. =

Sitka rozmeténi [m] X Rychlost [km/h]

600 x 4,50

X

Pozad. mnozstvi

[ka/ha]

-

_J

'
TABULK. KOEFICIENT 30 sekund

Kalibraéni mnozstvi 15 sec. —
[ka]

Sitka rozmetani [m] X Rychlost [km/h] X

600 x 9,00

Pozad. mnozstvi

[kg/ha]

—

_J

'
TABULK. KOEFICIENT 15 sekund
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EC-Declaration of Conformity

Manufacturer:

BOGBALLE A/S

Bogballe - DK-7171 Uldum
Phone +45 7589 3266 Fax +45 7589 3766

Declares that machine:
Centrifugal fertiliser spreader:

L2

Is made in conformity with:

directive of 14th June 1989 conc. mutual approximation of the laws of the member states on
machines (98/37/EQF), with special reference to the enclosure Il, A and enclosure | of the
directive, conc. essential safety and health claims in connection with construction and
manufacture of machines.

International/national standards:
DS/EN 292-1 og DS/EN 292-2

DS/EN 294

DS/EN 349

DS 6010 /1S0730/1, 1997

DS 6005 /1SO DR No. 1724

DS 6003

DS 6009 / 1SO 500, 1st edition — 1979.02.15

When mounted with CALIBRATOR:

Is made in conformity with:

directive of 3rd May 1989 conc. mutual approximation of the laws of the member states on
electromagnetic compatibility (89/336/EQDF)

International/national standards:

EN 50081-1 and EN 50082-2

Bogballe, 2005-09-01

Nils Jopf Laursen
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Pictogramy

A @I Pfed prvnim spusténim prectéte navod k pouziti.
[ )
Zakaz pobytu v prostoru pod strojem.
<«
: Nutno dodrzovat bezpe&nou vzdalenost vzhledem
|:|0|HI k rozmetanému materialu.

%O Zakaz kontaktu s rotujicimi ¢astmi.
4 Zakaz kontaktu s pohyblivymi ¢astmi jsou li v
x ginnosti.

Zakaz myti dané soucastky tlakovou vodou .

<70dB (A) Hlu&nost stroje je pod 70 dB (A)

b lll||lll||l‘ Q@ s

NO/
YEAR
NET Kg|

Made in Denmark

1: ROK /2002
2: NET. Kg zakladni stroj / Celkové — viz. manual
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Poznameky:.
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